SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST)

Wykonanie i montaz systemu drogowskazow kierunkowych wraz
z konstrukcjami wsporczymi w ...........



1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegbtowa Specyfikacji TechniczngjSST )

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowe] Specyfikacjichirécznej § wymagania ogélne
dotyczice wykonania i odbioru robot zgaanych wykonanie i montaznakéw kierunku i
miejscowdci (tablic drogowych) wraz z konstrukcjami wsporeayw obszarze ...............

1.2. Zakres stosowania Szczegdétowej Specyfikacji drenicznej

SzczegoOlowa Specyfikacja Techniczna stosowana jalsd dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1. w zakresie
podanym w punkcie 1.3.

1.3. Zakres rob6t obgtych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji saastosowanie przy wykonywaniu
robét zwazanych z wykonywaniem 1 odbiorem oznakowanie pioagov
stosowanego na drogach w kategorii znalkw

tablic przeddrogowskazowych,

drogowskazow tablicowych,

drogowskazow w ksztatcie strzaty,

tablic kierunkowych,

tablic szlaku drogowego,

tablic miejscowsci.

. Zakres robét obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

zakup i dostarczenie materiatow,

wyprodukowanie elementéw oznakowania,

zatadunek, przewiezienie i roztadunek materiatbwbday Zamawiajcego lub na
miejsce budowy,

zabezpieczenie placu robot,

oznakowanie tymczasowe nha czas trwania robaot,

monta oznakowania docelowego,

plantowanie terenu,

zatadunek, przewiezienie i roztadunek nadmiaru kwob wykonywanych roboét
Iwykopow/ z przewiezieniem go we wskazane miejsgezpZamawiajcego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Przyjmuje s¢ nastpujace okrélenia podstawowe:

1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tark#b tablicy z napisami albo

symbolami, zwykle umieszczany na konstrukcji wspejc



1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powiergdttdrego umieszczana jest
tres¢ znaku. Tarcza ma bywykonana z blachy aluminiowej jako jednolita lub
skladana

1.4.3. Lico znaku - jest to przednia € znaku, wykonana z samoprzylepnej folii
odblaskowej wraz z naniesipitreicia wykonarny, z zastosowaniem kolorowych
transparentnych folii ploterowych. Lico znaku stwaoe na drogach krajowych
winno by wykonane z folii odblaskowych typu 2 lub mikropnyatycznych
stosownie do miejsca przeznaczenia danego znaku.

1.4.4. Znak nowy - znak iytkowy (ustawiony na drodze) lub magazynowany w
okresie do 3 miesty od daty produkcji.

1.4.5. Znak gytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwamzez okres
diuzszy niz 3 miesace od daty produkcji.

1.4.6.. Konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupwysicgniki, wsporniki itp.
przystosowane do przenoszenia ab&i zmiennych i statych, na ktorym
zamocowana jest tarcza znaku wraz z elementamiacstni do jej
przymocowania §ruby, zaciski, témy, uchwyty itp.)

1.4.7. Konstrukcja bezpieczna — konstrukcja wsppsgzetniajca wymagania normy:
PN-EN 12 767 ,Bierne bezpiearswo konstrukcji wsporczych dla udzen
oznakowania drogowego- wymagania i metody bhada

1.4.8 Fundament — element obiektu /tu stopa, pligtartej zadaniem jest przeniesienie
obciazen z konstrukcji na podiae gruntowe.

1.4.9. Pozostate okilenia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i definiciami podanymi w SST D-00.00 ,Wymagania
0golne” pkt.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonaweca robaét jest odpowiedzialny za ja&kiach wykonania oraz zgodédz poleceniami
Inzyniera.

Ogoélne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt.1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne dotycgce materiatow.

Wymagania ogolne stosowania materiatow, ich poayiskasktadowania podano w SST D
00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt.2.



2.2. Materiaty dla tablic kierunku i miejscowasci.

Znaki kierunku i miejscowaxi uzyte przez Wykonawg przy realizacji zamowienia , z
przeznaczeniem do zastosowania w obiekcie budowlanysposéb trwaty, winny posiatla
wiasciwosci uzytkowe umaliwiajace prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymaggodstawowych, o ktorych mowa w art. 5 ust. 1 k.
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. prawo budowlane (DANU89 poz. 414) i bywprowadzone
do obrotu zgodnie z ustavo wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 200dDz.U. Nr

92, p, poz. 881) i rozpogdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierp2@04 r. W
sprawie deklarowania zgodéiw» wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198 poz. 2041).

Zastrzeenie powysze uwzgidniapc art. 10 ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16
kwietnia 2004 r., nie dotyczy znakdédw kierunku i pm@wdci wykonanych wedtug
indywidualnej dokumentaciji technicznej, spg@tzonej przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodnionej, dla ktérych producent wydawiadczenie,ze zapewniono zgod&é wyrobu
budowlanego zatdokumentagj oraz z przepisami..

2.3. Materialy stosowane do fundamentow.

Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczybhaanog by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
- inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna byzgodna z dokumentacjprojektows. Beton powinien
odpowiadé wymaganiom PN-B-06250:1988

Fundamenty do posadowienia konstrukcji powinng kgykonane z betonu klasy nie
mniejszej nt B20. Konstrukcje betonowerelbetowe nalgy wykona zgodnie z PN-B-
03264:2002). Kotwy fundamentowe wykonane wg PN-RAE1998, natey osadzt w
Szablonie uniemdiwiajacym ich wzajemne przemieszczenie podczas wykonyavani
stopy. Konstruke kotew naley polaczye w trwaly sposob ze zbrojeniem dmym

stopy.

2.3.1. Cement.
Cement stosowany do betonu powinien odpowdasigmaganiom normy PN-EN
197.

2.3.2. Kruszywo.
Kruszywo stosowany do betonu powinno odpowtadgmaganiom normy PN-
EN 12620. Zaleca sistosowanie kruszywa o marce niesziej nz klasa betonu.

2.3.3. Woda.
Woda stosowana do betonu powinna spétigmagania normy PN-EN 1008.



2.3.4. Domieszki chemiczne.
Domieszki chemiczne do betonu modpy¢ stosowane, i przewiduje je
dokumentacja projektowa lub wskazaniayimiera. Powinny wtedy odpowiaéla
wymaganiom PN-EN 480.

2.4. Konstrukcje wsporcze.

2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukciji.
Konstrukcje wsporcze do tablic nalezy wykona¢ zgodnie z zestawieniem podanym w
tabeli kosztorysowej jako konstrukcje wysiegnikowe wykonane z profili skrzynkowych
zamknietych. Konstrukcje wsporcze nalg ocynkow@& w kapieli ogniowej
zgodnie z norrp PN-93/E-04500
Ztacza spawane elementdw metalowych powinny odpowiada
wymaganiom normy PN-78/M-69011. Odchyiki wymiaros@oin nie powinny
przekracza =+ 0.5 mm dla grubiei spoiny do 6.0 mm oraz £ 1.0 mm dla spoiny
powyzej 6.0 mm.
Wymagana grubg powtoki cynku powinna wyno&iminimum 8Qm.
Konstrukcje wsporcze znakow drogowych powinny siétivymagania PN-EN 12899-1 w
zakresie stanOw granicznych énosci i uzytkowania. Poddane olgeniu zewrtrznemu
konstrukcje od parcia i ssania wiatru oragzzaru wlasnego nie powinny zoétaniszczone
oraz doznéprzemieszczeokreslonych jako graniczne wg PN-EN 12899-1.
Wymagania w zakresie wytrzymat i ugigcia wobec absorbagych energi drogowych konstrukcji
wsporczych powinny spetrdavarunki normy z wykorzystaniem wytycznych zawahtyv tabeli 3.

Tabela 3 Klasy na podstawie normy PN EN 12899amtej projektowania konstrukciji
wsporczych dla znakéw drogowych na wytrzynsatougiccie

Tabela Klasa Uwagi
Tabela 13 WL4 (1.0 kN /) Obchzenie znakéw wiatrem powinno bpparte na klasie
Obciazenia wiatrem \WL4, zgodnie z 5.3.2.1

Podstawowy nacisk wiatru nalewprowadzé w pokczeniu ze
wspotczynnikiem oporu czotowegewynoszacym 1.8, aby
tarcza znaku data olagienie dla celéw projektowych rowne 1.8
kN / . W projekcie obecizenie kxdzie poddane dziataniu
czynnikdw czsciowych, podobnie jak wytrzymaié materiatu
(patrz norma PN EN 12899-12001(E) B.4.2 i B.4.3).

Tabela 16 TDB5 (50 mm / m) W celu obliczenia tymczasowychedgibcihzenie wiatrem z
Maksymalne przégiowe Tabeli 13 nalgy podzielt przez 0.75 co daje podstawowe
ugiecie — zginanie obciazenie wiatrem do oblicZeugiecia wynoszce 0.84&N /
2
m-.
Tabela 17 TDT 4 (0.29 °m) Tabela 17 odnosg siytacznie do pojedynczego stupa

Maksymalne przégiowe N .
ugiecie — skecanie wspierajicego znak, nat@nego na skicanie z powodu
niesymetrycznego patenia lub ksztattu znaku.

Najlepszym, zwykle stosowanym sposobem jest syromtry
monta znakoéw na pojedynczej konstrukcji wsporczej, lecz
nalezy przyja¢ poprawk ze wzgédu na skgcanie powodowan
przez asymetegiwynikta z oddziatywania wiatru (Eurocode
1991-1-4 pkt. 7.4.3)
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2.4.2 Wymagania dla konstrukcji zlokalizowanych wejscach o szczegolnym

zagraeniu dla bezpieczstwa ruch.
Konstrukcje bezpieczne musadpowiada w petni wymaganiom normy PN-
EN 12767. Konstrukcja powinna byaprojektowana i wykonana w ten sposéb
aby do minimum ograniczykonieczn&¢ stosowaniagcznikdw rozkcznych i
spawanych. Markiaczace, ptyty podstawy, uchwyty mormawe powinny by
wykonane ze stali St3SY. Elementy momae, marki, uchwyty wykonane ze
stali naley zabezpieczy antykorozyjnie powtok gr. minimum 10Qum poprzez
ocynkowanie ogniowe wg PN-93/E-04500(PN-EN ISO J46Arzedstawione
przez oferenta konstrukcje bezpieczne powinng mazliwos$é stosowania ich
jako konstrukcje bramowe, wygjnikowe i boczne podobnie jak w przypadku
konstrukcji stalowych z zachowaniem odpowiednichapeetrow wytrzymatéci
na obcazenia dynamicznych statycznych.

W szczegolngci, dla przygtej klasy pedkosci, wymagana katega@ripochtaniania energii

oraz poziom bezpiec#stwa uytkownikow powinny by zgodne z porsza tabe:

Wymagania
Kategort Poziom Metody bada
Klasa prdkasci pochtaniania bezpieczastwa wedtug
energii uzytkownikow
1 2 3 ]
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Stosowane mag by¢ tylko takie konstrukcje wsporcze, ktére zostahprogektowane i
przebadane zgodnie z poisgymi wymaganiami normy PN EN 12767 a Dostawca
przedstawi dokument potwierdaay wyniki bada wydany przez uprawniona jednostk
badawcaz.

2.4.4. Powtoki metalizacyjne cynkowe.
Powtoka metalizacyjna cynkowa powinnaéke cynku o czystei nie mniejszej
niz 99,5% 1 odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02(PN-EN 1179).
Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie
moze wykazyw& widocznych wad jak rysy,clnigcia, pcherze lub odstawanie
powtoki od podiaa.

2.4.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na kokgtruvsporca.
Producent lub dostawca #dej konstrukcji wsporczej zobogaany jest do
wydania gwarancji ha okres trwat znaku uzgodniony z odbiarcPrzedmiotem
gwarancji g8 wiasciwosci techniczne oraz trwadé zabezpieczenia
antykorozyjnego.



2.5. Tarcza tablicy.

2.5.1. Trwald¢ materialtdbw na wptywy zewitrzne.
Materiaty wyte na lico, tarcze tablic, elementy konstrukcyjree,takke na
wykonczenia znaku mugz wykazywa& petm odpornd¢ na oddziatywanie
swiatta, zmian temperatur, wptywy atmosferyczne iswgujace w normalnych
warunkach oddziatywanie chemiczne ( w tym kogaaigktrochemiczg) — przez
caly okres trwatéci znaku, okrélony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostatabiic.
Producent lub dostawca tablic winien clir@ ich trwala¢ oraz warunki gwarancji
oraz udosgpni¢ nazyczenie odbiorcy:
- instrukcje montau tablicy,
- instrukcje utrzymania tablicy,
- dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniastosowaniu.

2.5.3. Tarcze tablic.
Tarcze tablic aluminiowych natg wykona z blachy aluminiowej grudgi 2,mm
spetniajcej parametry normy EN-1050A/H18 wg.normy PN EN 37835-
2;485-4. W przypadku tablic wielkogabarytowych omeerzchni powyej 5m2
grubas¢ blachy powinna wynoéi2,5mm
Cah tarcz tablicy naley zabezpieczy dodatkowo antykorozyjnie warsiw
fosforanows, ktéra zapewni dohr przyczepné farby proszkowej oraz
zapobiegnie procesowi korozji podpowtokowej. Tylstrorg tarczy naley
pokry¢ warstwa lakieru proszkowego poliestrowego o grédiominimum 60
pm. Wymagana jest taka przyczephéakieru do podioa i jego elastyczrig,
aby przy zgiciu pomalowanej probki pod katem®iQpromieniu zagicia 6 mm
nie nasipito pekanie powtoki farby. Trwala powitoki lakierniczej ma by nie
mniejsza ni okres uytkowania znaku. Kolor lakieru ma b&yzgodnym z
kolorem tarcz tablic stosowanym w ..... (RAL7012).
Dostarczone przez wykonawdablice musz spetnig parametry normy PN
EN12 899 w zakresie napujacych klas:
- maksymalne odksztatcenie chwilowe — zginanie&kBBD4
-obciazenie sih naporu wiatru — klasa WL2
- otwory w licu znaku —klasa P3

2.5.4. Warunki wykonywania tarczy tablicy.

Tarcze tablic musgby¢ réwne i gltadkie - bez odksztafcetaszczyzny, w tym
pofatdowa, wgieé, nierdwndci.

Krawedzie tarczy musz by¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krglai,
powstate po ttoczeniu i innych procesach technelogich g niedopuszczalne.
Tarcze tablic aluminiowych nalg wyposay¢ w poziome profile
usztywniajce wykonane z ksztattownikbw aluminiowych. Dla tabl
wykonanych z folii odblaskowych typu 2 oraz mikrgpmatycznych naley
zastosowa w celu zabezpieczenia lica profil opagsj tablic wykonany w



formie ramy o min szerokoi 40 mm Naley zastosowa odpowiednio ram z
ksztattownika aluminiowego stosownie do rodzajezgrtablicy.

2.6. Folie odblaskowe.

Strony czotowe tablic zawiergje ich tré¢ (lico znaku) nalegy wykona z materiatow
odblaskowych typu 2 lub pryzmatyczne zgodnie zeddecja zamawiajgcego.
Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze tablic mugpsiada odpowiednie wigciwosci
fotometryczne zachowag minimalne wartéci gestasci powierzchniowej wspoétczynnika
odblasku w gwarantowanym przez producenta foliiesla trwatéci, oraz petne zwizanie
folii z tarcza znaku przez caly ten okres. Niedopuszczalgpelokalne nie doklejenia,
odklejenia lub odstawanie folii na jej powierzchiohczenie folii z tarcg powinno
uniemaliwi ¢ odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia. Okreglinsci znaku wykonanego
przy wzyciu folii typu 2 i folii mikropryzmatycznych powien wynos¢, co najmniej 10 lat.
Parametry fotometryczne jak i ksztalty symboli kmoary znakéw winny by zgodne z Dz.
U. RP, Zal. do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 gru@e@3 r.
Powierzchnia lica tablicy powinna bydwna i gtadka wolna od wygiowania lokalnych
nierowndaci, pofatdowa lub przebarwienia koloru.
Dla tablic wykonanych z folii odblaskowych typ 2mikropryzmatycznych t& tablicy
naleey wykona z kolorowych transparentnych folii ploterowych pogz wybranie liter i
symboli stanowijcych tré¢ tablicy. Tak przygotowane lico tablicy nale naklet na
uprzednio wyklejoan powierzchnie tablicy biat folia odblaskow typu 2 Ilub
mikropryzmatycza w taki sposéb, aby pod powierzchiidlii ploterowej nie powstatyadne
pecherze powietrzne, faldy i nierowsm aplikacii

2.7. Materiaty do montazu tablic.

Wszystkie ocynkowane a¢zniki metalowe przewidziane do mocowaniacaaly sofa
elementow konstrukcji wsporczych tablic jakiby listwy, wkety, naketki itp. powinny by
czyste, gtadkie, bez¢hni¢é, naderwa, rozwarstwi@ i wypuklych karbow. fczniki mogy
by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikadhszZianych lub paletach w
zaleznosci od wielkasci.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca powinien zapewhiwszystkim materiatom warunki przechowywania i
skladowania zapewnigge zachowanie ich jakoi i przydatnéci do robot oraz zgodié z
wymaganiami niniejszej ST. Odpowiedziadioza wady materiatdw powstate w czasie
przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca.

Cement stosowany do wykonania fundamentow powibignprzechowywany zgodnie z
BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu natg przechowywé& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywentimkhas.

Prefabrykaty betonowe powinny dyrzechowywane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym poboczu.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatriatéw
dziatapcych korodugco i warunkach zabezpieczeych przed zniszczeniem.

3. SPRET



3.1. Wymagania ogolne dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygeze stosowania spgs podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 3.

3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego.

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasic
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu sprawnego technicznie:

- koparek kotowych lub koparekagienicowych,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw podpd#tiw gruncie spoistym,

- betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mbkr

- srodkow transportowych do przewozu materiatéw,

- przewanych zbiornikbw na wog

- agregatow pdotwaorczych

- sprztu spawalniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyegce transportu

Ogolne wymagania dotygze stosowania transportu podano w SST D-00.00.0¢9m¥gania
ogolne” pkt. 4.

4.2. Przewdz materiatow do znakowania pionowego.

Transport cementu powinien odbyévsic zgodnie z BN-88/6731-08.

Prefabrykaty betonowe — do zamocowania konstrukgporczych znakéw, powinny by
przewaone srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegaah je przed
uszkodzeniami. Rozmieszczenie ich na samochodzvenpo by symetrycznie.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i spuz( uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien
odbywa si¢ srodkami transportowymi w sposob uniethwiajacy ich przesuwania w czasie
transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogolne wykonania robat.

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D@O0M, Wymagania ogolne” pkt. 5.
Tablice winny by ustawiane zgodnie z Dz.U.RP, Zatnik do nru 220,poz 2181 z dnia 23
grudnia 2003 Szczegodtowe warunki techniczne dlak@wai sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania dragach (
zakczniki nr 1-4 do rozpoegzenia Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003

5.2. Oznakowanie robot
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Ogolne zasady oznakowania robot podano w SST DOdaONymagania ogolne pkt 1.5.
5.3. Roboty przygotowawcze.

Przed przysipieniem do robot naky wyznaczy:

- Lokalizacg tablicy, tj. jego pikieta oraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi

pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju.

- Wysoka¢ zamocowania tablicy na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia tablicy najezabezpieczy w taki sposob, aby w
czasie trwania i odbioru robaét istniata Aiwo$¢ sprawdzenia lokalizacji tablicy.
Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znakow powinna dyzgodna z dokumentag]
projektowa.

5.4. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukdj wsporczych tablic.

Sposob wykonania wykopu pod fundament tablicy p@nirby¢ dostosowany do gbokasci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sjwz Wymiary wykopu powinny by zgodne z
dokumentagj projektows lub wskazaniami layniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywvykonywane w takim okresie, aby po ich zakpeniu
mozna byto przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich robot fundamentcwy

5.4.1. Przygotowani wykopu pod fundament.
Dno wykopu przed wykonaniem fundamentu nglevyréwna warstwa chudego
betonu grubgci 10 cm. W przypadku zastosowania fundamentu prgkmwanego
wolne przestrzenie malzy sciankami gruntu i prefabrykatem naje wypetnic
piaskiem w warstwach 20 cm z réwnoczesnym ichegatgeniem ubijakiem
recznym.
Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi to rgorpowierzchnia
prefabrykatu powinna l&yrowna z powierzchaipobocza lub by wyniesiona nad
pobocze nie wicej niz 0,03 m.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartycidzbrozpartych naley
wykona zgodnie z dokumentacjprojektows, SST lub wskazaniami hgniera.
Wykopy naley zabezpieczy przed naptywem wod opadowych przez odpowiedni
wyprofilowanie terenu ze spadkiem u#iwiajacym tatwy odptywa wody poza
teren przylegacy do wykopu. Dno wykopu natg wyréwna& z doktadnécia +2
cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gmakery usumé i miejsce
wypetnic do spodu fundamentu betonem klasy B 15. Plaszgzyzoczne
fundamentu stykafe st z gruntem naley zabezpieczyizolacp. Po wykonaniu
fundamentu wykop naky zasypa warstwami grub&ci 20 cm z dokladnym
zag;szczeniem gruntu.

5.5. Wymagania techniczne lokalizacji.

Sposoby rozmieszczania znakdéw kierunku i miejséowaich odlegid¢ od jezdni oraz
wysoka¢ ich umieszczania muszby¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w Dz.U.RP,
Zalacznik do nru 220,poz 2181 z dnia 23 grudnia 200&&go6towe warunki techniczne dla
znakow i sygnatdw drogowych oraz wddzer bezpieczastwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach ( g&niki nr 1-4 do rozpowzenia Ministra Infrastruktury z 3
lipca 2003)
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5.6. Tolerancja ustawienia tablic.

Konstrukcje wsporcze znakow — stupki, stupy, wgsiki powinny by wykonywany zgodnie
z dokumentagj projektows i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia tablicy:

- odchytka od pionu nie wtej niz +- 1%,

- odchytka w wysokéci umieszczenia tablicy od kradzi jezdni utwardzonego
pobocza lub pasa awaryjnego postoju nieceji nz+- 5 cm, przy zachowaniu
minimalnej odlegtéci umieszczania znaku zgodnie z wymaganiami d&ngmi w
pkt 5.5..

5.7. Wykonanie spawanych zicz elementow metalowych.

Ztacza spawane elementow metalowych powinny odpowiasigmaganiom PN-M-69011.
Odstp w zhczach nakladkowych i zakladkowych, peniy przylegaicymi do siebie
ptaszczyznami nie powinna dyvigksza nk 1 mm. Zkhcza winny by bez wad wptywajcych
na cechy eksploatacyjne znaku czy tablicy.

5.9. Poiczenie tarczy tablicy z konstrukcp wsporcz.

Tarcza tablicy musi @yzamontowana do konstrukcji wsporczej w sposébmaiéwiajacy jej
przesungcie lub obrot.

Materiat i sposOb wykonania pmizenia tarczy tablicy z konstrukcjwsporca musi
umazliwiaé, przy wyciu odpowiednich naezizi, odhczenie tarczy tablicy od konstrukcji w
okresie aytkowania tablicy.

Nie dopuszcza sizamocowania tarczy tablicy do konstrukcji wspoyezesposéb wymagagy
bezpdredniego przeprowadzenieub mocujcych przez lico znaku.

Elementem konstrukcyjno — mountavym tarcz znakow kierunku i miejscovad winny by
profile umaliwiajace monta przy pomocy uchwytow montawych do konstrukcji wsporczej
o dowolnym rozstawie, z mbwoscia dostosowania do poziomegada pionowego ukiadu
montau do konstrukcji wsporczej.

System profili montzowych winien zapewné odpowiedm pionows i poziom Sztywna¢
tarczy tablicy.

5.10. Trwatas¢ wykonania znaku pionowego.

Znak drogowy pionowy musi Bywykonany w sposéb trwaty, zapewniey petra czytelngé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w caljkmesie jego @ytkowania, przy czym
wplywy zewrgtrzne dziatajce na znak, nie mag powodow& znieksztatcenia oraz
czytelndci tresci znaku.

5.11. Tabliczka znamionowa znaku.

Kazdy wykonany znak drogowy oraz konstrukcja wsporecaasi posiada tabliczke
znamionow, ktéra winna zawieka
- hazwe, marke fabryczm lub inne oznaczenie umlowiajace identyfikacg wytworcy
lub dostawcy,
- dat produkciji,
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- oznaczenie dotyaze parametrow odblaskowych lica znaku,

- dakt ustawienia znaku
Ponadto kada tablica musi posiadadodatkows trwala wygrawerowan w tarczy cech
widoczm pod powtols lakieru, lecz nie widocznpo stronie lica, ktéradalzie zawiera
skrét nazwy inwestora daprodukcji i nazw producenta. Napisy na tabliczce musxc
wykonane w sposoéb trwaly i wyiay oraz czytelny w normalnych warunkach przez caty
okres uytkowania.
Dostarczone oznakowanie winno¢hgznaczone dodatkowo w sposéb trwaty i niewidoczny
bez zastosowania odpowiednich pragi@w np: lampa UV i urgdzenia optyczne
(mikroskop), umaliajacy identyfikacg wiasciciela tj. .......... Trwak oznaczenia nie
mniejsza ni 15lat. Oznaczenie naniesione w sposob losowy nagprchni oznakowania w
miejscach trudno daginych np: zagicia tarczy znaku, wewitrzne powierzchnie profili itp.
celem utrudnienia usugtia

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Wykonawca opracuje i przedstawi do zatwierdzeniayrirerowi Program Zapewnienia
Jakdaci (PZJ). Ogolne wymagania kontroli jadad prowadzonych robét podano w SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 6.

6.2. Badanie materiatow do wykonania fundamentow kienowych.

Wykonawca powinien przeprowadzibadania materiatbw do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgtiniapc nieskomplikowany charakter robét na wniosek
Wykonawcy, Izynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania badanateriatéw dla tych
robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot.

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania tob6
Wszystkie materialy dostarczone na budopodlegé beda sprawdzeniu na
zgodnd¢ z aprobat technicza lub deklarag zgodndci wydary przez
producenta

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot.

W czasie wykonywania robo6t nalesprawdzs:

- Poprawné¢ ustawienia oznakowania na czas prowadzenia robot,

- zgodnd¢ wykonywania znakow pionowych z dokumengagyrojektovs (
lokalizacja, wymiary, wysoki& zamontowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow zgodrpkt. 2 i 5,

- prawidtowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze i fundatow
pod stupki zgodnie z pkt. 5.3,

- poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych zgadnipkt.5.4.

- oglkdziny zhczy elementéw konstrukcji wsporczych.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogolne.

Ogolne zasady i wymagania dotgce obmiaru robot podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt. 7. Obmiar robot oklidaktyczny zakres robét.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostl obmiarow sa m* znakéw typu E oraz mb konstrukcjietjch w kosztorysie
Obmiar rob6t zwjzanych z wykonaniem oznakowania pionowego zostanie
przeprowadzony na podstawie:

- powierzchni wykonanych tablic,

- ilosci konstrukcji wsporczychaytych do ustawienia powgzych znakow.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady i wymagania dotgce obmiaru robot podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt. 8.Roboty uznaje¢ sta wykonane zgodnie z dokumengacj
projektowa, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wynik pozytywn

8.2. Odbior ostateczny.

Odbior robot oznakowania pionowego dokonywany festzasadzie odbioru ostatecznego.
Odbioru ostatecznego nale dokon& po catkowitym zakfaczeniu robdt, na podstawie
wynikéw pomiarow i badajakosciowych okrglonych w pkt. 2-5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny.

Ustala s¢ okres gwarancyjny wynosay 1 rok.
Odbioru pogwarancyjnego naledokon& po uptywie okresu gwarancyjnego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@oego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze ( w tyznakowanie miejsca robot ),
- wykonanie fundamentu,
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w SST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-85/B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikaapkreslenia
2. PN-B-06250:1988 Beton zwykty
3. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone (obliczenia
statyczne i projektowanie)
4. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe -d4eaknia z fundamentami —
Projektowanie i wykonanie
PN-EN 197:2002 Cement
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu
PN-EN 12767  Bierne bezpieé@stwvo konstrukcji wsporczych dla udzea
oznakowania drogowego- wymagania i metody hada
8. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do bétonzapraw.
9. PN-88B-06250 Beton zwykly.
10. PN-EN 12390 Badania betonu
11. PN-63/B-06251 Roboty betonowgelbetowe. Wymagania techniczne.
12. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu Zegd
13. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
14. PN-EN 480:1999 Domieszki do betonu, zaprawacizgnu
15.
16. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczen&éyszne i projektowanie.
17. PN-71/B-04651 Ochrona przed korpzZKlasyfikacja i okrélenie agresywrsci
korozyjnejsrodowisk.
18. PN-1070/02 Ochrona przed koepzjPowtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe.
19. PN-80/B-7421 9 Rury stalowe bez szwu walcoware gonco ogoélnego
zastosowania.
20. PN-84/B-74220 Rury stalowe bez szwwgoione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia.
21. PN-77/B-82200(PN-EN1179) Cynk.
22. PN-C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odpéon@owtok lakierowych na
dziatanie zmiennych temperatur.
23. PN-E-04500(PN-EN 1461) Powtoki ochronne cynkewaanurzeniowe.
24. PN-H-04623 Ochrona przed korpzPomiar grubgci powtok metalowych
metodami nieniszezymi. Metoda magnetyczna.
25. PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o0 podsaonej wytrzymatéci. Gatunki.
26. PN-75/H-84019 Stal eglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogoélnego
przeznaczenia.  Gatunki.
27. PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna Imggo przeznaczenia.
Gatunki.
28. PN-81/H-84023/07 Stal oktenego zastosowania. Stal na rury.
29. PN-89/H-84030/02 Stal stopowa konstrukcyjna.al Stlo nawglania.
Gatunki.
30. PN-H-87070 Ochrona przed korpZpokrycia lakierowane.
31. PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowaneguaaco.
32. PN-84/H-93401 Stal walcowanaatiwniki rownoramienne.
33. PN-79/M-06515 Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych aj&tv
nasnych.

No o
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34. PN-78/M-69011 Spawalnictwo. atza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania.

35. PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowtll@ane do spawania stali
niskowgglowych i stali niskostopowych o podwszone]
wytrzymalaci.

36. PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadligéoztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwaici na podstawie ogtizin zewrtrznych.

10.2. Inne dokumenty

Dz.U.RP, Zaicznik do nru 220,poz 2181 z dnia 23 grudnia 2008z&gdétowe warunki

techniczne dla znakéw i sygnatdw drogowych orazadea) bezpieczéstwa ruchu drogowego
I warunki ich umieszczania na drogach (azahiki nr 1-4 do rozporgzenia Ministra

Infrastruktury z 3 lipca 2003)
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