INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1
tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28

o

Warszawa, 24 maja 2011 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2006-03-2019/1

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. Nr249, poz 2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktorego wnioskodawcg jest producent o nazwie:

Prismo Road Markings Ltd

z siedziba; Chorley North Industrial Park
5 Drumhead Road
Chorley PR6 7BX
Wielka Brytania
Instytut Badawczy Drog i Mostéw

stwierdza pozytywna oceng techniczna i przydatnos¢ wyrobu budowlanego

Masy termoplastyczne nakladane do poziomego oznakowania drég

i nazwie handlowej: Masa termoplastyczna PRIMELINE 300

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.

Instytut Badawczy Drég i Mostéw dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowiazujacy system 1 oceny zgodnosci.

DYREKTOR

g / g
(g

Data wydania Aprobaty Technicznej: 29 marca 2006 .
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 29 marca 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-2019/1 zawiera stron 12. Aprobata Techniczna IBDiM Nr
AT/2006-03-2019/1 przeduza i zmienia Aprobate Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-2019.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna jest udzielana na podstawie:

1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 ze zm.),
zwanej dalej ustawa;

2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 Instytut Badawczy Drog 1 Mostow okreslit nastepujaca nazwe techniczng
wyrobu budowlanego: Masy termoplastyczne, naktadane do poziomego oznakowania drog

i nazwe¢ handlowa: Masa termoplastyczna PRIMELINE 300

wyrobu budowlanego, zwanego dalej: masa PRIMELINE 300.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie: Prismo Road Markings Ltd z siedziba Chorley North
Industrial Park, 5 Drumhead Road Chorley PR6 7BX, Wielka Brytania, w ktérego imieniu
1 na ktérego rzecz dziala krajowy przedstawiciel o nazwie ,,SANDPOL” Jadwiga Tokarska
z siedziba: Radestow, ul. Ogrodowa 15, 26-422 Borkowice.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyr6b jest produkowany w: Prismo Road Markings Ltd z siedziba Chorley North Industrial Park,
5 Drumhead Road Chorley PR6 7BX, Wielka Brytania.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Masa PRIMELINE 300 stosowana jest na goraco do grubowarstwowego oznakowania drog.
Masa PRIMELINE 300 jest wyrobem bgdacym mieszaning pigmentow, wypelniaczy, kruszywa,
kulek szklanych, srodkéw pomocniczych oraz syntetycznej zywicy organiczne;j.

Oznakowania wykonane z uzyciem masy PRIMELINE 300 odznaczaja si¢ dobra przyczepnoscia
do podloza, wysoka odpornoscig na Scieranie i wplyw warunkow atmosferycznych, nie pekaja
w czasie eksploatacji, sa szorstkie i odporne na dziatanie promieniowania stonecznego i solanki.

Oznakowania wykonane masa PRIMELINE 300 charakteryzuja si¢ dobra widocznoscia w dzien
i w nocy. Dobra widocznos¢ w nocy zapewniaja kulki szklane, ktérymi oznakowanie jest
posypywane po naniesieniu masy PRIMELINE 300 na znakowana nawierzchnig.
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3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA

3.1 Przeznaczenie

Masa PRIMELINE 300 jest przeznaczona do wykonywania oznakowan poziomych na jezdniach,
placach, parkingach itp., posiadaj acych nawierzchni¢ z warstwg $cieralna bitumiczna lub
7 betonu cementowego.

Ze wzgledu na dobra trwalosé powlok zaleca si¢ stosowal mase PRIMELINE 300
do oznakowania miejsc o duzym natezeniu ruchu.

Szczegblnie zaleca sie stosowanic masy PRIMELINE 300 do wykonywania oznakowan drog
w strefach obciazonych ciezkim i intensywnym ruchem pojazdow, np. przejsé¢ dla pieszych, linii
bezwzglednego 1 warunkowego zatrzymania, strzalek kierunkowych, a takze linil
segregacyjnych i krawedziowych oraz znakéw poziomych na jezdniach przed miejscami
szczegolnie niebezpiecznymi.

7 uwagi na wlasciwosci odblaskowe masa PRIMELINE 300 moze by¢ stosowana
do wykonywania oznakowan poziomych na drogach miejskich i zamiejskich.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow stwierdza
przydatno$é wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego
przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 droég publicznych bez ograniczen,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.)
oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia
2002 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad platnych
(Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.).

3.2.2 znakéw drogowych poziomych,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi w zataczniku nr 2 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowych
warunkéw  technicznych dla znakéw 1 sygnalow drogowych oraz urzadzeh
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr
220, poz. 2181 ze zm.).

3.3 Warunki stosowania

Mase PRIMELINE 300 naktada si¢ recznie lub maszynowo na suche i czyste podloze, bez
zanieczyszczen mechanicznych lub organicznych przy temperaturze otoczenia i nawierzchni
powyzej 5 °C, przy wzglgdne] wilgotnosci powietrza nie przekraczajacej 80 %.
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Mase PRIMELINE 300 naktada si¢ w zaleznosci od technologii aplikacji (wykonania) warstwa
o grubosci od 1,5 mm do 5,0 mm.

Rozkladanie moze by¢ reczne przy zastosowaniu stopki ciagnionej lub przy uzyciu maszyny
samobieznej. Posypanie $wiezo nalozonej masy kulkami szklanymi lub mieszanina kulek
szklanych z krystobalitem (3 czesci kulek szklanych i 1 czg$¢ krystobalitu) w iloSci okoto
0,4 kg/m” powinno nastapié jak najszybciej, nie pozniej niz po 5 s.

Przejezdnos¢ uzyskuje si¢ w czasie od 3 minut do 15 minut od rozloZenia, przy temperaturze
otoczenia 20 °C.

Masa PRIMELINE 300 przed rozlozeniem powinna by¢ podgrzana do temperatury topnienia,
ale nie wiecej niz 220 °C. Przy rozktadaniu masy PRIMELINE 300 technikg wyttaczania lub
wylewania zalecana temperatura masy wynosi od 175 °C do 195 °C, natomiast technika natrysku
od 185 °C do 205 °C.

Przy wykonywaniu poziomych oznakowan drég masa PRIMELINE 300 nalezy przestrzegac
szczegotowe zalecenia producenta.

4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO
4.1 Materialy, surowce
4.1.1 Zywica organiczna, pigmenty i wypelniacze, $rodki pomocnicze

Do produkeji masy PRIMELINE 300 nalezy stosowaé zywice syntetyczng organiczng, pigmenty
i wypelniacze oraz srodki pomocnicze spelniajagce wymagania specyfikacji ich producenta.
Producent materialéw sktadowych masy PRIMELINE gwarantuje ich odpowiednig jakos¢.

4.1.2 Kulki szklane
Nalezy stosowa¢ kulki szklane spetniajace wymagania PN-EN 1424,

4.1.3 Masa PRIMELINE 300

Wymagania dotyczace wihasciwosci masy PRIMELINE 300 podano w tablicy 1.
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Tablica 1
) ) _ Metody badan
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
wedhug
1 2 3 4 5
1 | Gegstosé 5 PN-EN 12697-6
g/cm od 1,95 do 2,15 snatoda A
2 | Zawarto$¢ spoiwa Procedura badawcza
% (m/m) | od 17,6 do 21,6 IBDIiM
Nr TN-3/19/03
3 | Temperatura migknienia . >95 PN EN 1871
Klasa SP3
4 |Penetracja stemplem w temp. 20 °C min od 6 do 20 PN-EN 1871
klasa IN4
5 |Udarnoéé w temp. 0 °C, 10 szt. liczba >6 PN-EN 1871:2003
probek klasa Cl 1
6 Wspolcz.ynmk luminancji B: > 0,70 PN-EN: 1436
(klasa LF4 wg PN-EN 1871)
7 | Wspbétrzedne chromatycznosci: X, y - wyg rysunku PN-EN: 1436

4.1.4 Oznakowanie wykonane masa PRIMELINE 300
W tablicy 2 podano wymagania, ktore musza by¢ spetnione przez oznakowanie wykonane masa,
PRIMELINE 300. Pomiary nalezy wykona¢ na drodze, po 12 miesigcach i 24 miesiacach
eksploatacji oznakowania.

W tablicy 3 i na rysunku podano graniczne wspélrzedne chromatycznosei pola barwy bialej.
Wymagania te sa zgodne z Warunkami Technicznymi. Poziome znakowanie drog POD-97,
Seria I, Zeszyt 55, IBDiM, 1997 1.
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Tablica 2
Wymagania
Lp. Whasciwosci (oznakowanie
eksploatowane)
1 2 3
1 | Wspolczynnik odblasku Ry
med/m?Ix > 100
(klasa R2 wg POD-97)
2 | Wspbtezynnik luminancji
o med/m?1x >100
w $wietle rozproszonym Qg
3 | Wsp6lczynnik luminancji
- >0,30
(klasa B2 wg POD-97) a
4 | Wspéhrzedne chromatycznosci X, y - wg rysunku 1
5 | Wskaznik szorstkosci SRT
Jed SRT
oznaczony na drodze(klasa S1 > 45
wg POD-97)
6 |Trwatos¢ LCPC - >6
Tablica 3
Punkt narozny nr 1 2 3 4
1 2 3 4 1 6
Oznakowanie biale X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Wi ¥

0,37

0,36

0,35

. /

0,32 <

031 \

9.3

T T T
033 034 035

Rysunek - Wspélrzedne chromatycznoscei X, y — pole barwy bialej
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5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowigzujacy system 1 oceny zgodnosci.

W systemie 1 oceny zgodno$ei producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowana jednostke
certyfikujaca na podstawie:

a) zadania producenta:
- zakladowej kontroli produkcii,
- uzupehiajacych badaf probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekeji zaktadu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkeji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkecji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje wszystkie badania wymienione w punkcie 4 Aprobaty
Technicznej (dotycza wymagania podstawowego: bezpieczenstwo konstrukeji i bezpieczenstwo
uzytkowania).

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci uzytkowych
i technicznych stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci pod warunkiem ich uznania
przez jednostke certyfikujaca.

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegélnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobéw, zmiany surowcéw lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zakladu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji
Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowe;
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,
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¢) regularne kontrole i badania surowcéw i materiatéw,

d)
e)

regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badas.

Regularna kontrola i badania surowcoéw i materialéw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji, w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapiséw. Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna byé aktualizowana w wypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produkcji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a)
b)

c)

d)

g)
h)
i)
)

nadzoru nad dokumentami i zapisami,

kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materialéw z ustalonymi wymaganiami,
nadzoru nad procesem‘ produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem sp6jnosei pomiarowe;,

prowadzenia oceny zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
postgpowania z wyrobem niezgodnym,

postepowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcoOw 1 materialow,

prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawcezych,
przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladéw zarzadzania,

szkolenia personelu.

System zarzadzania jakodcig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Techniczne;j.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje:

a)
b)

badania biezace,
badania uzupeiniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja:
- zawartosci spoiwa,
- temperatury migknienia.
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5.4.3 Badania uzupelniajace
Badania uzupelniajace petne obejmuja oznaczenie w laboratorium:

- zawartosci spoiwa,

- gestoscel,

- penetracji stemplem,

- udarnosci,

- wspblezynnika luminancji B i wspolrzednych chromatycznosci x, y,

oraz sprawdzenie na drodze:

- wspolczynnika odblasku Ry,

- wspélczynnika luminancji w $wietle rozproszonym Qg lub wspoétczynnika luminancji 8
- wspolrzednych chromatycznodei x, y, wspolczynnika luminancji

- wskaznika szorstkosci SRT,

- trwalosci wg LCPC.

5.4 Pobieranie probek do badan

Prébki do badah nalezy pobieraé losowo, zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowej
kontroli produkcji.

Probke do badan biezacych nalezy przygotowaé pobierajac po 1 kg masy PRIMELINE 300 z 5
losowo wybranych opakowan.

Probke do badan  uzupelniajacych nalezy przygotowaé pobierajac po 10 kg masy
PRIMELINE 300 z 5 losowo wybranych opakowan.

5.5 Czegstotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej szarzy lub co najmniej co 10 Mg
w przypadku systemu ciaglej produkeji zgodnie z PN-EN 13212.

Badania uzupelniajace na drodze nalezy wykonywac w celu okresowej kontroli jakosci produkcji
co najmniej raz na 10 lat, za$ badania uzupehiajace laboratoryjne - co najmniej raz na 5 lat.

5.6 Ocena wynikéw badan

Wyr6b nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW 1 POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Uslug (PKWiU): 24.30.22-55.15

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3214 1090.0.



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-2019/1 Strona 10/12

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania

Wytwarzanie masy PRIMELINE 300 polega na wymieszaniu sktadnikéw stalych, a nastgpnie
konfekcjonowaniu ich w odpowiednie opakowania.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Mase PRIMELINE 300 nalezy pakowaé zgodnie z PN-C-81400 w opakowania, uzgodnione
pomiedzy producentem i odbiorca, zabezpieczajace wyréb w sposéb wiasciwy 1 majace wymiary
zgodne z systemem wymiarowym opakowan wg PN-O-79021.

Mase PRIMELINE 300 nalezy przechowywaé w zamknigtych opakowaniach z dala od Zrédet
ognia lub ciepta, w zadaszonych magazynach w temperaturze od 3 °C do 25 °C oraz chronié
przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Trwalo§¢ masy PRIMELINE 300 sktadowanej w warunkach okreslonych przez producenta
wynosi 12 miesiecy od daty produkcji.

Mase PRIMELINE 300 nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi chroniac
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z przepisami przewozowymi (Dz. U.
Nr 53 z 1984 r., poz. 272 z pdzniejszymi zmianami) i PN-C-81400.

7.3 Szczegolowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent
jest obowiazany dolaczy¢ informacje zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany,

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczng, nazwe handlowa, typ,
odmiane, gatunek, wedhug specyfikacji technicznej,

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktdéra potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego,

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

e) date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

f) nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systemie
oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Informacje nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie sig
Z nig przez stosujacego ten wyrdb.
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8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W  POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy i inne dokumenty

PN-EN 1424 Materialy do poziomego oznakowania drog - Kulki szklane do mieszania

PN-EN 1436 Materiaty do poziomego oznakowania drog - Wymagania dotyczace poziomych
oznakowan drog

PN-EN 1871 Materiaty do poziomego oznakowania drog - Wiasciwosci fizyczne

PN-EN 13212 Materialy do poziomego oznakowania drég - Wymagania dotyczace kontroli
produkeji

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probek mieszanki
mineralno-asfaltowej

PN-EN ISO 9001:2009 Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania

PN-C-81400 Wyroby lakierowe - Pakowanie, przechowywanie 1 transport

PN-0-79021 Opakowania - System wymiarowy

POD — 97 Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég, Seria I, Zeszyt 55, IBDiM, 1997 r.

Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 z 1984 r. poz. 272 z pdzniejszymi zmianami)

8.2 Procedury badawcze

Procedura badawcza IBDiM Nr TN-3/19/05 Oznaczanie zawartosci pigmentow i wypelniaczy
oraz spoiwa w materialach do poziomego oznakowania drég

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/7/04 Oznaczanie czasu schnigcia

8.3 Sprawozdania z badan wyrobu budowlanego i inne

- Sprawozdanie z badan 25-1/10/TN3 Pracownia Chemii 1 Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa, 2010 r.

- Sprawozdanie z badan 25-2/10/TN3 Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa, 2010 r.

- Sprawozdanie z badan Nr 100/04/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDIiM,
Warszawa, 2004 r.
- Karta techniczna wyrobu

- Pismo firmy Prismo Ltd z dnia 21.02.2006 r. (w sprawie dystrybucji masy PRIMELINE 300
przez firm¢ SANDPOL)
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9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM moze byé uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
2 dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz.U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Otrzymuja:

1 Krajowy przedstawiciel wnioskodawcy LSANDPOL” Jadwiga Tokarska, Radestow,
ul. Ogrodowa 15, 26-422 Borkowice 2 egz.

2 a/a  Dziat  Normalizacji  Instytutu  Badawczego — Drog i Mostdw,

ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa tel.: 22614 56 59, 22 811 32 31 wew. 283,
fax: 22 675 41 27 - 1 egz.



