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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

I. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1. Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest prefabrykowana taéma odblaskowa ,, TIKAPPA WR 0104”7
do stalego poziomego oznakowania drog, zwana dalej .ta$ma TIKAPPA WR 01047, Tasma
TIKAPPA WR 0104 jest bialym wielowarstwowym samoprzylepnym wyrobem instalowanym na
nawierzchni przez docisk, bezposrednio lub po zastosowaniu primera. Wierzchnia warstwa tasmy
wykonana jest z Zywicy poliuretanowej odpornej na Scieranie, kruszywa przeciwposlizgowego
i mikrokulek szklanych. Specjalna tekstura wierzchniej warstwy tasmy oraz duze mikrokulki szklane
zatopione w niej zapewniaja dobra widzialnos¢ oznakowania w nocy oraz w stanie wilgotnym, a takze
dobre odprowadzanie wody i odporno$¢ na poslizg. Spodnia warstwa tasmy pokryta jest
niewysychajacym klejem umozliwiajgcym przyklejenie jej przez docisk do znakowanej nawierzchni.

Oznakowania wykonane tasma TIKAPPA WR 0104 charakteryzujg si¢ duzg szorstkoscia. intensywng
biela oraz dobra widocznoscia w dzien i w nocy, takze w czasie opadow gdy nawierzchnia jest mokra.

1.2. Klasyfikacja wyrobu

PKWil: 24.30.22-55.15
PCN: 321410900

2. PREZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1, Przeznaczenie

Tasma TIKAPPA WR 0104 shuzy do wykonywania stalych poziomych oznakowan drog takich jak:
linie segregacyine, krawedziowe i prowadzace, oznakowan przejéé dla pieszych oraz do oznakowania
placow i parkingdw, szczegdlnie w miejscach, gdzie ze wzgledow bezpieczenstwa wymagana jest
dobra widocznoéé oznakowania, takze w nocy przy mokrej nawierzchni.

Tasma TIKAPPA WR 0104 jest przeznaczona do wykonywania wszystkich rodzajéw oznakowania
poziomego.

Tasma moze byé stosowana takze do wykonywania stalych symboli poziomych na jezdni.

2.2, Zakres stosowania

Aprobata techniczna stwierdza przydatnosé wyrobu budowlanego o nazwie tasma odblaskowa do
stalego poziomego oznakowania drog , TIKAPPA  WR 0104 do stosowania w inZynierii
komunikacyjnej w zakresie:

— drdg publicznych bez ograniczen, w rtozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr
40, poz.430) oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia
2002 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyezacych autostrad platnych (Dz. U. Nr
12, poz.116).
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— znakéw drogowych poziomych, w rozumieniu i zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi w
zalgezniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipea 2003 r. w sprawie
szczegdlowych warunkéw technicznych dla znakéw 1 sygnalow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz.
2181).

2.3. Warunki stosowania

Tadma TIKAPPA WR 0104 moze by¢ stosowana przy temperaturze powietrza i nawierzehni minimum
10°C na czystej. catkowicie suche] nawierzchni (minimum 24 godziny przed aplikacja bez opadow
deszczu),

Moze byé naklejana z uzyciem kleju PRIMER na istniejgcyq nieuszkodzong, dobrze zageszczong
nawierzchni¢ oraz wbudowywana w swiezo wykonang warstwe asfaltows (metoda INLAY). W
prz}':padku metody E’NLAY kleju PRIMER nie stosuje si¢. Zalecana ilos¢ PRIMERu wynosi od 250
g/m® do 350 g/m®, Czas schniecia wynosi od 3 do 15 minut, w zaleznodei od warunkow
aimosferyeznych (temperatury, wilgotnosei. wiatru itp.) Rozprowadzenie kieju wykonuje sig¢ przy
uzyeiu walka lub plaskiego pedzla. Warstwa kleju musi byé szersza o minimum 2 ¢m po obu stronach
nakladanego pasa. Warstwa kleju przed naloZeniem tasmy musi by¢ sucha. Czas pozostawienia
warstwy kleju do odparowania wynosi od 10 do 20 min.

Wszystkie oznakowania w postaci linii dlugich moga by¢ nanoszone przy uizyciu rgcznego aplikatora
tagmy lub mechanicznego aplikatora tasmy. Strzalki, znaki poprzeczne i znaki uzupelniajgce nalezy
uprzednio przygotowaé i nanosic recznie. Po nalozeniu tasmy zaleca si¢ dociénigeie jej do nawierzchni
specjalnym walcem, zapewniajacym nacisk 2 kg;‘cm:.

Podezas wykonywania poziomych oznakowan drog tasma TIKAPPA WR 0104 nalezy przestrzegac
szczegotowych zalecen producenta,

Wyrob budowlany nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktdre podano
w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wilasciwych dla poszezegolnych
rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob
niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zpode na odstgpstwo od tych
przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane. (tekst
jednolity Dz.U. z 2006 r. Nr 156 poz. 1118).

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1. Wymagania materialowe

Do produkeji tasmy TIKAPPA WR 0104 nalezy stosowaé tadme bazowa, Zzywice poliuretanowa,
mikrokulki szklane oraz $rodki pomocnicze spelniajgce wymagania specyfikacji ich producenta.
Producenci materiatéw wechodzacyeh w sklad tasmy TIKAPPA WR 0104 gwarantujg ich odpowiednig
Jjakosé.

3.2. Wymagania dla tasmy TIKAPPA WR 0104

Wymagania stawiane taémie TIKAPPA WR 0104 podano w tablicy 1. Sq one zgodne z Zaleceniami
IBDIM do udzielania aprobat technicznych nr Z/2009-03-021 oraz PN-EN 1790:2002.
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Tablica 1
Lp. Wihasciwosci Wymagania Metody badan
WE
[ 2 i
1 | Wspblczynnik luminacji :
~ barwa biala (klasa B5 wg PN-EN 1436) = 0,60
2 | Wspdlezynnik luminacji w $wietle rozproszonym
Qo. med/m? 1x*;
— _barwa biala (klasa Q4 wg PN-EN 1436) = 160
. PN-EN 1436
3 | Wspolrzedne chromatycznosci x, ¥ wg rysunku
4 | Powierzchniowy wspolczynnik odblasku (klasa RS
| wg PN-EN 1436), med/m” Ix =300
‘ 5 | Wskaznik szorstkosci SRT (klasa S1 wg PN-EN =045
| 1436), jedn. SRT

* Wspdlczynnik luminacji w $wietle rozproszonym Qp moze by¢ zastosowany alternatywnie do wspdlezynnika luminacji ff

0.38
0.ar
0.36
(1 1]
> 034 -
033
032
0.3

0.3
0,28 0,29 0.3 0.31 0,32 033 0,34 0.35 0,36

X

Rysunek 1 - Wspdlrzedne chromatycznoSci x, y barwy bialej
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3.3. Wymagania dla oznakowania wykonanego tasmg TIKAPPA WR 0104

W tablicy 2 podano wymagania, ktére muszaq byé spelnione przez oznakowanie wykonane tasma
TIKAPPA WR 0104. Pomiary nalezy wykonaé na drodze po 12 miesigeach eksploatacji.

W tablicy 3 podano wartosci punktow naroznych obszardw chromatycznosci oznakowan drog.

Na rysunku podano graniczne wspdlrzedne chromatycznosei pola barwy bialej.,
Wymagania te sq zgodne z Zaleceniami IBDiM do udzielania aprobat technicznych nr Z/2009-03-021.
Tablica 2

Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Mﬂ‘::lslzzdaﬂ

i 2 3 1 5
1 | Wspotezynnik odblasku Ry oznakowania
bialego:
— klasa R3 (drogi o predkosci medimFi PN-EN 1436
dopuszczalnej > 100 km/h'") =150
— klasa R2 (drogi o predkosci
dopuszczalnej = 100 km/h) =100
Wspélezynnik luminancii fi: -
~  barwa biata na nawierzchni
asfultowe; (klasa B2) 0,30 PN-EN 1436
~ barwa biala na nawierzchni
betonowe] (klasa B3) = (0,40
4 | Wspdlezynnik luminacji w $wietle
rozproszonym Qp oznakowania biatego
(alternatywnie do [B):
~  klasa Q3 (drogi o predkosci med/m’lx PN-EN 1436
dopuszezalnej = 100 km/h') = 130
~  Klasa Q2 (drogi o predkosci
dopuszezalne < 100 km/h) =100
6 | Wspbirzedne chromatyeznodei x. y - wg rysunku PN-EN 1436

| 7 | Wskainik szorstkosci SRT (klasa S1) jedn. SRT =45 PN-EN 1436

lad

==

| Trwatos¢ wg LCPC po 24 miesigeach - POD 97
eksploataciji =6
" lub o natezeniu ruchu > 2500 pojazddw rzeczywistych / dobg / pas

Tablica 3

Punkt narozny nr 1
i

2
Lad
o

(]
e
-
-
on

X 0,355 (.305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375

Oznakowanie biale
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4. WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SPOSOBU OZNAKOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

4.1, Technologia wytwarzania

Tasma TIKAPPA WR 0104 wytwarzana jest na linii produkcyjnej, na kiorej w procesie ciaglym sa
nakladane na tasmie bazowe] warstwy zawierajace Zywicg poliuretanows, mikrokulki szklane i
materialy uszorstniajace oraz nastepnie jest nakladany podkladowy klej. Tasma jest nawijana na rolke,
ktora jest rozcinana na zadang szerokos¢ i pakowana.

4.2. Pakowanie i przechowywanie

Tasma TIKAPPA WR 0104 jest pakowana w opakowania kartonowe w rolkach umieszezonych na
tekturowej szpuli. Szerokosé rolki wynosi 10 em, 12 em, 15 em, 24 cm, 50 cm i 60 cm.

Tasma TIKAPPA WR 0104 moie byvé magazynowana przez okres nie diuzszy niz 12 miesigey od daty
produkeji w suchym i chlodnym pomieszezeniu. Tadma TIKAPPA WR 0104 nie moze by¢ odwijana z
rolki przy temperaturze ponizej 5°C.

Podkladowy klej zawiera palne rozpuszczalniki. Nalezv zachowaé srodki ostroznosci jak dla
materiatéw palnych.

4.3. Transport

Tadéme TIKAPPA WR 0104 nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi chroniac opakowania
przed uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z przepisami przewozowymi (Dz. U, Nr 53 z 1984 r,
poz. 272 z pdzniejszymi zmianami) oraz szczegolowymi zaleceniami zawartymi w Karcie
Charakterystyki wyrobu sporzadzone) przez producenta.

4.4. Sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyrdh nalefy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z po#n. zm.}.

Na kazdym opakowaniu nalezy umieéci¢ etykiete zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

- nazweg wyrobu,

- nazwe 1 adres producenta oraz dostawcy,

- nazwe i adres zaktadu produkcyjnego,

- dlugosc i szerokosé rolki,

date produkeji i okres przydatnosci do stosowania,

- pznakowanie zgodne z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z 2.09.2003 r. w sprawie oznakowania
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. 173, p.1679) — dotyczy primera,

- informacje, z¢ wyrdb uzyskat Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. II),

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosei,

- nazwe jednostki certyfikujacej i numer krajowego certyfikatu zgodnosei.

1
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5. OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

5.1. Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. | oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna, moze
bvé wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny
zgodnodel, wydal krajows deklaracje zgodnoéei z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-2525
(wyd, 1) | oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zeodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosei wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U, Nr 198, poz. 2041 z pézn. zm.) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobatg Techniczng IBDIM Nr
ATI2009-03-2525 (wyd. IT) dokonuje producent stosujac system 1.

W przvpadku systemu 1 oceny zgodnosei producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobaty Technicing IBDIM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. II), jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydala certyfikat zgodnodcei wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta;

- zaktadowej kontroli produkcji,

- uzupelniajgcych badan probek pobranych w zakladzie produkeyinym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b} zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
zakladowej kontroli produkeji,
ciaglego nadzoru, oceny i akeeptacji zakladowej kontroli produkii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane whasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywane przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu tasmy TIKAPPA
WER 0104 do obrotu w celu potwierdzenia wymaganych wlasciwodci techniczno-uzytkowych
i obejmuje wykonanie badan zgodnie z punktem 3 aprobaty.

Jezeli uzyto materiaty skladowe, ktorych wlasciwosci byvly juz okreslone przez dostawce materialu na
podstawie zgodnofci z innymi specyfikacjami technicznymi, to wlasciwosci te nie muszg byé
ponownie sprawdzane pod warunkiem. ze przydatnosé tych materialow pozostala bez zmian.

Badania typu nalezy wykonaé¢ ponownie, gdy zmienia sie¢ wyréb, zakladowa kontrola produkeji i/lub
dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna poddaé w watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan, Konieczno$¢é powtdrzenia badaf Typu moze wynikaé ze zmiany surowcow,
istotnyeh zmian w technologii lub warunkow wytwarzania, np. w przypadku wymiany linii
technologicznej lub przeniesienia zaktadu produkeyjnego.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjne] byly podstawa do ustalenia wlasciwesci techniczno-
uzytkowvch mogg stanowié wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci,
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Wymagane jest rowniez przeprowadzenie procedury badania typu, jako czgdei zakladowej kontroli
produkeji, z czestoseig przynajmniej raz na 10 lat, celem wykazania cigglej zgodnosei.

5.3. Wymagania dla zakladowej kontroli produkeji

Zakladowa kontrola produkcji (ZKP) jest to wewngtrzna kontrola produkcji wykonywana przez
producenta, podezas ktorej wszystkie elementy, wymagania i dzialania podj¢te przez producenta
powinny byé dokumentowane w formie pisemne;j.

Zakladowa kontroli produkeji ma na celu wykazanie zdolnosei producenta do wytwarzania wyrobu
spelniajgcego wyspecyfikowane wymagania. Zakladowa kontroli produkeii powinna umozliwiaé
podjecie efektywnych dzialan w zakresie zapewnienia jakosci i kontroli produkeji.

Dokumentacja ZKP powinna opisywaé sposoby postgpowania pozwalajace zidentyfikowaé
1 przesledzié procesy, ktore wplywaja bezposrednio na jakosé wyrobu izgodnosé z Aprobaty
Techniczng IBDIM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. II}

Dokumentacja ZKP wyrobu bedacego przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawierac:

- strukture organizacyjna producenta uwzgledniajaca osobe odpowiedzialng za jakosé wyrobu;

- procedury i/lub instrukcje, specyfikacje techniczne, i/lub normy oraz przepisy prawne zwigzane z
produkcja wyrobu;

- procedury i zapisy dotyczace szkolen,

- procedury nadzoru nad dokumentami i zapisami;

- zapisy dokumentujace podejmowane dzialania;

- opis techniczny wyrobu;

- dokumentacje technologiczng wyrobu;

- procedury kontroli i wymagania odnosnie surowcow i komponentow, stosowanych do produkcji
wyrobu; Ktdre powinny byé zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty Technicznej;

- procedury kontroli wyrobu w trakeie wytwarzania;

- procedury kontroli i badan gotowego wyrobu, w tym: w procedury pobrania probek oraz wymagania
odnosnie czestosci kontroli i badan, ktére powinny byé zgodne z p 3, pS4
i 5.5 Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. II);

- wymagania dla warunkow Srodowiskowych, zwiazanych 2z produkcja, przechowywaniem
i transportem wyrobu;

- spis urzadzen produkeyjnych oraz plan ich utrzymania i przegladow;

- spis wyposazenia pomiarowego i badawczego oraz plan jego sprawdzania i/lub wzorcowania;
procedury pestepowania z wyrobem niezgodnym oraz z reklamacjami;
procedury prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych.

Dokumentacja ZKP powinna byvé nadzorowana przez wyznaczona do tego osobe.
Posiadanie ¢ertyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zakladowej kontroli
produkcyi.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badanh
Wykonywane s3

- badania biezace.
- badania uzupeiniajace.
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5.4.2. Badania bieigce
Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

- powierzchniowego wspolczynnika odblasku Ry,
- wspdlezynnika luminancji B i wspélrzednych chromatycznosei x, v,
- wskaznika szorstkoscei SRT.

5.4.3., Badania uzupelniajgce na drodze

Badania uzupelniajace na drodze obejmuja sprawdzenie:;
wspdlezynnika odblasku Ry,

wspolezynnika luminancji w wietle rozproszonym Qp,

- wspolezynnika luminancji B i wspélrzednyeh chromatyeznosei X, v,
wskaznika szorstkosci SRT,

- trwalosci wg LCPC.

i

3.5. Czestotliwo$¢ badan
Badania wyrobu powinny byé wykonywane zgodnie z PN EN 13212,

Badania biezace nalezy wykonywaé co najmniej raz na dzien produkcji lub co 2000 m*
produkowanego wyrobu.

Badania vzupelniajace obejmujgce oznaczenie wlasciwoscei zgodnie z tablicg 2 nalezy wykonac co
najmniej raz na 10 lat.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢é wykonywane wedlug metod podanych w punkcie 3.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probke do badan nalezy pobieraé¢ zgodnie z procedurg okreslona w systemie Zakladowej Kontroli
Produkeji Producenta,

Jeshi 1ego nie okreslono w ZKP probke do badan biezacych nalezy przygotowac pobierajgc minimum
0,15 m* tasmy z losowo wybranej rolki, przy czym dlugos¢ probki tasmy nie moze by¢ mniejsza niz 1
mb.

Friihkf; do badan wstepnyceh typu i badan uzupelniajgcych nalezy przygotowaé pobierajac minimum 1.2
m* tagmy z losowo wybranej rolki, przy czym dlugosé probki tasmy nie moze by¢ mniejsza niz 10 mb.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nale?y uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczne
[BDIiM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. II), jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. II) nie narusza uprawnien wynikajacych
z ustawy z dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wihasnodci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r., poz. 117
z poen. zm.). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkow producentéw skladajacych wniosek
o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDIiM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. II) jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnoéé w inzynierii komunikacyjnej tasmy odblaskowej do stalwego poziomego oznakowania
drog |, TIKAPPA WR 0104” do stalego poziomego oznakowania drog w zakresie wynikajacym z
postanowien Aprobaty Techniczne).

6.3 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszezajacym tasme odblaskowa TIKAPPA WR
0104 do stalego poziomego oznakowania drég do obrotu i stosowania w budownictwie. Zgodnie
zart. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118 z péZn.
zm.) wyrdb, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. 1I)
mo#na stosowaé przy wykonywaniu robot budowlanych wylacznie, jezeli wyrdb ten zostal
wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. II) nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu,

Zeodnie # art. 5.1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o0 wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92 , poz. 881) wyrdb nadaje sig do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych,
jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem
budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci | wydal, na swoja wylaczng
odpowiedzialnosé, krajowsa deklaracje zgodnosei z Aprobatg Techniczna,

6.5 Insttut Badawczy Drog i Mostéw w Warszawie wydajac Aprobatg Techniczng nie bierze
adpowiedzialnosei za ewentualne naruszenie praw wylgeznych i nabytych.

6.6 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta prefabrvkowanej tasmy odblaskowej do
stalego poziomego oznakowania drog .. TIKAPPA WR 0104” do stalego poziomego oznakowania drog
od odpowiedzialnodci za wladciwag jakosé wyrobu oraz wykonawcow robdt drogowych od
odpowiedzialnosdei za wlasciwe jego zastosowanie.

6.7 Aprobata Techniczna nie zastepuje pozwolen wladz budowlanych niezbgdnych do prowadzenia
robdt w zakresie inZynieri komunikacyjnej.

6.8 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowigzany do przekazywania
odbiorcom taémy odblaskowej do stalego poziomego oznakowania drog .TIKAPPA WR 0104”7 do
sizlego poziomego oznakowania drog firmowej instrukeji technicznej w jezyku polskim, okreslajacej
szczegtlowe zasady oraz warunki stosowania, skladowania i transportu.

7 Termin wainodci

Aprobata Techniczna Nr AT/2009-03-2525 (wyd.Il) jest waina do dnia 1 paZdziernika 2014 r.

Warnosé Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-2525 (wyd. II) moze byé przedluzona na
kolejny okres, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu
Badawczego Drog i Mostéw z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigee przed uplywem
lerminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACIJA

Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 poz.
2497 7 pdzn. zm.) w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

SNOLINE SPA
Via F. Baracca 19/23
20056 Trezzo s/Adda (Mi)
Wilochy

[nstytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie pozylywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatnogé wyrobu budowlanego:

Taéma odblaskowa do stalego poziomego oznakowania drég
» TIKAPPA WR 0104”

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty
Techniczne;j.

DTTR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 21 lipiec 2010 1.
Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1 SLOWA KLUCZOWE: TASMA ODBLASKOWA, MATERIAL DO POZIOMEGO OZNAKOWANIA
DROG

2 INFORMACIJA O APROBACIE TECHNICZNEJ

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-02-2525 wydanie 11 uniewaZnia i zastgpuje
Aprobate Techniczng nr AT/2009-02-2525.

W Aprobacie Technicznej IBDIM Nr AT/2009-02-2525 wydanie [I wprowadzono nastgpujace zmiany:

- zmieniono nazwe aprobaty,
- usuni¢to badanie Qd z badan biezacych,
- przeredagowano treéé zgodnie z aktualnymi wymaganiami.

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dia powolan norm datowanych stosuje sie tviko cvtowang edyveie. W przypadku powolan
niedatowanyeh stosuje sie ostatmie wydanie { wraz z paprawkami ) powolanej normy.

PN-EN 1436 Materialy do poziomego oznakowania drég — Wymagania dotyczace poziomych
czrnakowan drog

PN-EN 1790:2002 Materialy do poziomego oznakowania drog — Prefabrykowane materialy do
poziomego oznakowania drog

PN-EN 13212:2005 Materialy do poziomego oznakowania drég — Wymagania dotyczace zakladowej
kontroli produkeji

PN-EN IS0 9001 Systemy zarzadzania jakoscig -- Wymagania
POD - 97 Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég, Seria I, Zeszyt 55, IBDiM, 1997 r.

Zalecenia IBDIM do udzielania aprobat technicznych Nr Z/2009-03-021 Materialy Do poziomego
oznakowania drog

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 z . poz. 272 z poin.zm.)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemysfowej (Dz. U. Nr49 z dnia 21 maja
2001 r., poz. 508)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r, Prawo budowlane (Dz, U, Nr 156 2 2006 r., poz. 1118 z p6Zn.zm.)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 2.09.2003 r. w sprawie oznakowania substancji niebezpiecznych
i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U, Nr 173, poz.1679)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z pdZ. zm.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobaw
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym —
{Dz. U. Nr 198, poz. 2041z poZzn.zm.)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie. (Dz.U.Nr 43
poz.430)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow techniczno-
budowlanych dotvezacych autostrad platnych, (Dz.U. Nr 12 poz. 116)

Zalacenik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szezegdlowych warunkdw technicznych dla znakéw 1 sygnalow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszezania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz.
2181).

3 DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- Sprawozdanie z badaf nr 44-1/08/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska [BDiM,
Warszawa 2008 r.

- Sprawozdanie z badafi nr 44-2/08/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2008 r.

- Sprawozdanie z badaf nr 44-3/08/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2008 r.

- Certificate of analysis, Snoline SPA, 2008 r.
- Application Techniques for Adhesive Permanent Tape, Snoline SPA, 2004 r.

4 WNIOSKODAWCA/PRODUCENT

SNOLINE SPA

Via F. Baracca 19/23
20056 Trezzo s/Adda (Mi)
Wiochy

tel.: 0039 (02) 909961

fac: 0039 (02) 90996200

5 KRAJOWY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA
Prisma Polska Sp. z 0.0

ul. Mostowa 27

61-854 Poznan

tel.: (061) 66 38 770

http://www.prismapolska.pl
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6 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

03-301 Warszawa
ul. Jagiellonska 80
http: /A www ihdim.edu,pl/

tel.: +48 (22) 614 56 59
fax: +48 (22) 811 17 92, 675 41 27



