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A. POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNE]

1.1 ldentyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Prredmiotem  Aprobaty  Techniczne] jest farba  rozpuszczalnikowa BANDAXN  SPRINT do
wykonywania cienkowarstwowyeh poriomyeh ornakowan drég, zwana dalej farbg BANDAX
SPRINT, Wystepuje ona w pigciu odmianach: BANDAX SPRINT biala, BANDAX SPRINT Zohta,
BANDAX SPRINT czerwona, BANDAX SPRINT nichieska i BANDAX SPRINT ceama,

Farba 12 jest zawiesing pigmentow i wypelniaczy w roztworze plastyfikowanc] aywicy aknlowe)
w mieszaninie roypuszezalnikow organicenyeh ¢ dodatkiem Srodkdw pomocnicezyeh.

Farba BANDAX SPRINT jest wyrobem seybko schngeym, dobrze preyezepnym do podloin, dobree
kryjacym, odpormym na deislanie wody i solanki.

Oznakowania wykoname farby BANDAX SPRINT charakteryzujay sig dobrg widocznodeia w dzicn
i w noey, Dobrg widocsnodc w nocy zapewniaja mikrokulki szklane, kiorymi oznakowanic jest
posypywane po naniesieniu farby na enakowang nawierschnig,

1:2 Klasvfikacja wyrohu

PEWiILl: 2453001 1-50.00
PUN: 3209 1000

2 PREZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

21 Precenaceenic i pakres stosowania

Farba BANDAX SPRINT jest preesnaczona do poriomego ornakowania drog. placow, parkingow i
innveh migjse o nawicrechni: bitumicene], betonowe), klinkierowe] orae wykonanej # plyt betonowych
Tub kamienne betenowyeh, po ktorych poruszaja sig pojazdy lub piesi.

Farba BANDAX SPRINT biala stosowana jest do oenakowan statych. zad farba BANDAX SPRINT ol
do ornakowan tvmesasowseh np, w pravpadiu crasowych emian w organizacii ruchu, jereli na jezdni
plreostaje ocenakowanie barwy bialej.

Farby BANDAX SPRINT #olia, crerwona nicbieska | crame sy woowane wo indywidualnych
sustosowaniach na parkingach. precjsciach dla piesaveh, seierkach rowerowych itp.

Farba BANDAX SPRINT ceama slusy do maskowania oenakowaf peey #mianie organizaci ruchu,
2.1 Warunki stosowania

Farbe BANDAX SPRINT nalezy nakbudad na suche nawicrzchnic bitumicene, gdy lemperatura
powietren micdei siv worakresic od + 5 %C do + 40 °C. iemperatura nawierechni w zakresie od + 5°C
do + S0°C. a wrpledna wilgomosé  powietrza nie preekracza 80 %. Rozcienceanie  farby
rozcicnczalnikiem do farb BANDAX D 5350 B jest dopuszezalne woilosci do 5% w prevpadku
malowania w lemperaturee ponze) + 10 °C,

Farbe BANDAX SPRINT naklsda siv warstwa o gruboder od 040 mm do 060 mm (micrzong na
mokro) eo wigse sig ¢ wivciom tarby w ilodel od 0620 kg/m™ do 0.960 kpm®, Rozkladanic powinno
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by¢ maszynowe prey uzveiu malowarki o natrysku pneumatycznym lub hydrodynamicanym. Farbg
BANDAX SPRINT mozna rozkladac rowniez recznic. W celu uzyskania odblaskowosci oznakowania
nalesy w czasie nie dhuzszym niz 10 5 po wymalowaniu posypat mikrokulkami szklanymi, najlepiej
mikrokulkami kulkami MB 9 T w ilodci od 200 g/m’ do 320 g/m’.

Podezas wykonywania poriomyveh ornakowan drog farby BANDAX SPRINT nalery preestrzega
Falecen producenta,

3 OWLASCIWOSCI TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA
A1 Materialy, surowce

Do produkeji farby BANDAX SPRINT nalesy stosowad #ywicy syntelyczng organicang. pigmenty i
wypehnigcee omz drodki pomocnicre spelniajace wymagania speevfikacji ich producenta. Prowducent
materialow skladowyeh farby BANDAN SPRINT pwarantuje ich odpowiednia jakosc,

32  Farba BANDAX SPRINT
Wimagania dotverace wlasciwosei farby BANDAX SPRINTpodano w tablicy 1.

Tablica 1

Lp. Wihasciwosci Jednostki Wvmagania Metody badan wedlug
i Cigstose g-"l.;l'l'll' od 1,55 do |63 PM-EN IS0 2811-1:2002
2 | Lepkosé wg Krebaa o KL od 82 do BE PRATN-34:2007
—— - - — — i) .
3 | Zawanosd skladnikéw niclotnych, Y ol 5.0 do 70 PN-EN 150 3251:2004 |
utamek masowy 3 x ) E |
4 | Fawanosé spoiwa, La od 140 do 18,0 PR-EN 1 2802:2003
ulamek masowy B i I
| Fawanoss weglowodorin | s o5 PRS0 2007
%
aromatyernveh,
wlamek masowy
6 | Czas schnigoia warstwy gruhc:a.-;n:.:‘i'- ) - a
400 pm {bez dladow na powloce ) minta < Gl [ PRTN-37:2007
L | Wskainik srorstkosci na prcdlonig Jedn. SRT = 30 B
" | pladkim (bes kulek seklanyeh) | Ph-EN 1436
Wapoleavnnik luminangji (&
barrwan briada (klasa LET we PRAEN [
1571:2003) , - 085 ,
ot aA T sen T EY wo PRAES |
% thll:k'\-nl m!f.'ltkl.l.ul LF2 wg PN-EN : [ . PNCEN 436
TRT 120003 ) = 0,50
barwa coerwona =010
|-~ barwa nichieska =005
barwa czanma i _ =00y | -
9 Wapolrrpdne chromatvemosc 5. ) - wi sk PrR-EN 1436
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33 Oznakowanie wykonane farbg BANDAX SPRINT

W tablicy 2 podano wymagania, kidre musza byé spelnione preez oznakowanie wykonane farbg
BANDAX SPRINT. Pomiary nalery wykonad na drodze, po 12 miesigeach eksploataci oznakowania.
Na rysunku podano granicene wspoltegdne chromatyeznodei pola barw bialej, 20lte]. czerwone]
i niehieskiej.

Wymagania te sa zgodne z Zaleceniami IBDIM do udeiclania aprobat technicznych Nr Z2009-03-021.
W iahlicy 3 podano wartodci punktdw narcimych obszardw chromatyernosci oznakowan drog,

Tahlica 2
¢ S . e SR :
| Lp. Wilasciwosci Jednostki ‘ Wymagania Metody badan |
. | wedlug [
[ z - E [ s '
1 | Wspatezynnik odblasku R ::-;r.nuk-.m'.'u'liul
hialego: ;
klasa B3 (drogi o predkosci 5 mcd-'m?]t | = 150 PH-EN 1436
dopuszezalne] = 100 km/h'") [
~  klasa R2 (drogi o predkosei ;
| dopuszezalnej = 100 km'h) J = 100 ;
2 | Wspolezynnik odblasku B wrmkmum-;t [ [ o
.’U]::r“ (tymtzasawesn) med/m’lx i > 150 [ PN-IEN 1436 !
3 Wspdlexynnik luminancii [5:
- barwa biata na nawierschni
| asfaltowej (klasa B2) | =030
- barwa biala na nawierschni ' o s |
betonowe) (kKlasa B3) [ = (.40 FN-EN 1456 |
- barwa #dha (klasa B | : =0.20 | [
—  barwa crerwona ' | = 0,08 !
—  barwa nichicska 2003 |
|~ barwa czarma B i =005 | . N
4 | Wspdlcaynnik luminacji w swictle ;
rozproszonym O oznakowania bialego i
falternatywnie do i) |
= klasa Q3 (drogi o prediosc | [ PN-EM 1436
dopuszczalng] = 100 ki'hin) i 2 130
klasa Q2 (drogi o predkose
| dopuszcsalnej < 100kmh) | o B o
| |

|2 | Wspalczynnik  luminacii w o swietle
rozproszonym Oy oznakowania sohego
{alternatywnie do [i): [ [

[ PMN-EN 436
[ klasa ()1 ' =R |
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Ciag dalszy tablicy 2
1 |2 3 4 5
6 | Wspoélrzedne chromatycznosei x, ¥ - wg rysunku PN-EN 1436
7 | Wskaznik szorstkosci SRT (klasa S1) jedn. SRT =45 PN-EN 1436
8 | Trwalosé wg LCPC po 12 miesiacach -

eksploatacji - POD 97

"lub o natezeniu ruchu 3‘:25[](} pojazdow rzeczyvwistych / dobg / pas

Tablica 3

Punkt narozny nr 1 2 3 4
1 2 3 4 5 6
Oznakowanie biale X 0.355 0.305 0.285 0,335
v 0.355 0.305 0.325 0.375
Oznakowanie zohe (klasa Y1 X 0.443 0.545 0.465 0.389
we PN-EN 1436 v 0.399 0.455 0.535 0431
Oznakowanie zole (klasa Y2 X 0.494 (1.545 0.4635 0.427
wg PN-EN 1436) v 0.427 0.455 0.535 0.483
Oznakowanie czerwone X 0.690 0.530 0.495 0.655
- v 0310 0.300 0.335 0.345
Oznakowanie nicbieskie X 0.078 0.200 0.240 0,137
o y 0.171 0,255 0.210 0.038
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGIT WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
PRZECHOWYWANIA, TRANSPORTU ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

4.1 Technologia wytwarzania

Witwarzanic farby BANDAX SPRINT polega na wymicszaniu skladnikdw stalych w roztworze
sywicy akrylowe] w rozpuszezalniku i przefilirowaniu gotowej farby przed rozlewem do opakowan
handlowvch.

4.2 Pakowanic i preechowywanie

Farbe BANDAX SPRINT nalery pakowac w opakowania uzgodnione pomicdey  producentem
i odbiorca, zabezpieczajace wyrdb w sposob whaschwy 1 majace wymiary rpodne 2 svslemem
wymiarowym opakowan wg PN-O-7902]: 1989,

Farbe BANDAX SPRINT przechowuje si¢ w zadasconych magazynach, bez narazania na bevposrednie
nadwietlenie sloficem w temperaturze od  + 3 °C do + 35 °C,

Trwalosé farby skladowanej w warunkach okreslonyeh przez producenta wynosi 12 micsiges
w orvginalnym, nieotwicranym opakowaniu.

4.3 Transport

Farbg BANDAX SPRINT nalesy wransportowad zpodnic 2z postanowieniami ADR dla transportu
drogowego materialow palnyeh. Klasy 3 orae seceepdlowymi zaleceniami suwartymi w karcie
Charaktervstvki wyrobu sporzadezone praes producenia,

44 Sposab oznakowania wyrobu budowlanego

Wiyroh nalesy ornakowaé snakicm budowlanym zgodnie # rovporzgdzeniem Ministra Infrastrukiury
z dnia 11 sicrpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania rgodnosei wyrobdw budowlanych orar
sposobu znakowania ich znakiem budowlamym (D). U. 2 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z posnicjszymi
emianami), a takze uwwrgledniajge wymagania roeporzadzenin Ministra Zdrowia » 2.09.2003 1.
w sprawie ornakowania substancii nichezpicernyel | preparatow nicheepiccenveh (De UL 173,
p 679

Na kazdvm opakowaniu farby BANDAX SPRINT nalesy umiedeic etykiet zawicrajaca. co najmnie

nastgpujace dane:

- maEwe wyrobu,

- nazwe | adres producenta,

- MAsg Netlo,

- datg produkeji 1 okres prevdainosei do stosowania,

- oznakowanic znakiem budowlanym B,

- informacjy, #e wyrdb weyskal Aprobatg Techmicsng 1BDIM Nr AT/ 2009-03-0674.

- wrnakowanic rpodne 2 rozporzadzeniem Ministra Zdrowia 2 2.09.2003 ¢, w sprawie oznakowania
substancii nicherpiecznych | preparatdw nichezpicenyeh (De, UL 173, p 1679,

- numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- parwe jednostki cenylikujace) @ numer krajowego cerylikatu zgodnodci,
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

LN | Obowigzujgcy system oceny zgodnosci

Zgodnie 7 art. 4, art. 5 ust. | oraz art. 8 ust, 1 ustawy 2 dnia 16 kwictnia 2004 1. o wyrobach
budowlanyeh (De. U Nr 92, poz. 881) wyrdb, kidrego dotvery niniejsza Aprobata Technicana, mode
v wprowadzony do obrotu i stosowania prey wykonywaniu robot budowlanyeh w o zakresie
odpowiadajgevm jego wlasciwodciom wivikowym i precgnaczeniv, jereli producent dokonal oceny
rpoddnodci, wydat keajowa deklaracie zgodnodel ¥ Aprobaty Techniceng IBDIM Ne AT/ 2009-03-0678
i enakowal wyroh snakiem budowlanvm, #podnie # obowigzujgeymi preepisami.

Feodnic 2 rozporzadzenicm Ministra Infrastrukiury 2 dnia 11 sierpnia 2004 r.ow sprivsic sposolxig
deklarowania roodnosei wyrobiw budowlanveh oray sposobu snakowania ich znakiem budowlanym
(12, U, Nr 198, por. 2041 2 poiniejszymi zmianami) oceny zgodnodci wyrobu 2 Aprobaty Techniceny
IBIM Nr AT/2009-03-0678 dokonuje Producemt stosujac system 1,

W oprevpadku systemu 1 oceny zzodnosci producent mode wystawid krajows deklaracie zgodnosci
¥ Aprobaty Techniceng 1BDIM Ne AT2009-03-0678, jereli akredviowana jednostha certvlikujaea
wydala certylikat zeodnesci wyrobu na podstawie:

a)  wadania producenta;

- wakladowe] kontroli produkei.

- weupelniajaevel hadai probek  pobranveh w o sakladeic  produkevinvm. prowadeonyeh  prece
producenta spodnie 2 ustalonyvin planem badania,

by radania akredviowane) jednostki;

- weslgpnero badania tvpu,
- walepnej inspekeji zaktadu produkevinego @ rakladowe] kontroli produkaii,
- ciaglepo nadeoru, oveny | akeeplaci sakladowe) kontroli produkeji.

521 Wstepne badanic typu

Wtgpne badanie 1vpu jest badaniem potwierdzajacym wymagane w ninicjsze) Aprobacie Techniceng
wlasciwodel  technicene-unvikowe,  wiykomwanvm  preed  wprowadeeniom  wyrobu do obrotu
| slosowania

Wtgpne badanic 1vpu obejmuje ornacrenie whasciwosci farby BANDAX SPRINT sgodnic » tablicg |
orae ornacsenie wlisciwoscl osnakowania wykonaneoo farba BANDAX SPRINT po 12 micsigeach
chaploatac)i spodnie & wblicy 2.

Badania tvpu naleiy wybkonad ponownie, edy emienia sig wyroh, zakladowa kentrala produkceji i/lub
dokument odniesienia, ten, w svtusgjach, wdv morna poddaé wowatplimose wyniki uprecdnio
wikonanveh badan, Kopicornoie powtdreenio badah tvpu mose wynikad s smiany surmweomw,
istotmveh wmian w technologii Jub warunkow  wytwarsania, np. w prevpadky wamiany ling
technologicane] lub preenicsicnia wukladu produkeyjnego,

Badania, kidre w procedurse aprobacyine] bvly podstawa do ustalenia wlhdeisosci techniceno-
wavikenaveh mogg stanowic wstepne badanic tvpu w ocenie sgodnosed,

Badania tvpu nalezy powtoreyd po 10 latach stosowania wayrobi,
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53  Wymagania dla zakladowej kontroli produkeji

Zakladowa kontrola produkeji (ZKP) jest to wewngtrzna kontrola produkeji wykonywana przez
producenta, podczas ktore] wszystkie elementy, wymagania i dzialania podjete przez producenta
powinny byé dokumentowane w formie pisemne;j.

Zakladowa kontroli produkeji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania wyrobu
spelniajacego  wyspecyfikowane wymagania. Zakladowa kontroli produkeji powinna umozliwiad
podjecie efektywnych dzialan w zakresie zapewnienia jakodci i kontroli produkcji.

Dokumentacja ZKP  powinna  opisvwadé  sposoby  postgpowania  pozwalajgee  zidentyfikowad
i preedledeié procesy, kiore wplvwaja bezpodrednio na jakosé i zeodnosé wyrobu Aprobaty Technicang
[BINM Nr AT/2009-03-0678

Dokumentacja ZKP wyrobu bedacego preedmiotem Aprobaty Techniczne) powinna zawierad,

- strukiurg organizacying producena uwergledniajgeq osobe odpowiedzialng #a jakos¢ wyrobu;

- procedury iflub instrukeje. specylikacje techniczne. iflub normy oraz preepisy prawne swigzanc
z produke)a wyrobu:

- procedury i zapisy dotyczace szkolen,

- procedury nadzoru nad dokumentami i zapisami:

- zapisy dokumentujgee podejmowane dzialania;

- opis techniczny wyrobu:

- dokumentacje technologiceng wyrobu;

- procedury kontroli 1 wymagania odnosnie surowcdw | komponentdw, stosowanych do produkcji
wyrobu, ktore powinny bye zgodne 2 wymaganiami p. 3 Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-
03-0678%

- procedury kontroli wyrobu w trakeie wytwarzania:

- procedury kontroli i badai gotowego wyrobu, w tym: w procedury pobrania pribek oraz wymagania
odnosnie  czestodci kontroli 1 badan,  ktdre  powinny byé rgodne 2 pd. pad
i p.5.5 Aprobaty Technicanej IBDIM NrAT/2009-03-0678

- wymagania dla  warunkdw  drodowiskowych, swigganveh 2 produkejs.  precchowsvwaniem
i transportem wyrobu,

- spis urzadeen produkeyinych oraz plan ich utrzymania i preegladéw;

- spis wyposazenia pomiarowego i badawezego oraz plan jego sprawdzania i/lub wzorcowania:

- procedury postgpowania 2 wyrobem niezgodnym oraz z reklamacjami:

- precedury prowadzenia dzialan korygujaeyeh i zapobiegaweevch,

Dokumentacja ZKP powinna byé nadeorowana preez wyenaczong do tego osobg.

Posiadanic certyiikaty wg PN-EN IS0 9001 nie jest jednosnacyne # posiadaniem zakladowej kontrali
produke)i.

5.4 Badania gotowych wyrohdw

5.4.1 Program badan
Wykonywane sg

- badania bickace,
= badania weupelniajaee.
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5.4.2 Badania bieigce

Badania biezgce obejmuijg sprawdzenie na probee laboratoryjnej farby BANDAX SPRINT:
- gestosci,

- lepkosei wg Kresa,

- rawartosei sktadnikéw nielotnveh,

54.3 Badania vzupelniajjce

Badania uzupelniajace laboratoryine obejmujg sprawdzenie:

- zawartosel weglowodordw aromatyeznyeh,
- wikainika srorsthosci,

- c#asu schnigeia,

- wapdtcayonika luminancyi [,

- wipdltragdnyeh chromatveznosci X, v,

Badania uzupelniajgee na drodze obejmuja sprawdzeniv:

- wapitceynmika odblasku By .

- wapdlezynnika lominanggi 6,

- wapdlrzednych chromatyeznodel 5. v,

- wskaznika szorsikodei SRT.
trwatodei we LCPC.

5.5 Crestotliwoidé bada
Badania bickgee powinmy bvé wykonyvwane dla karde] srzarky produkeji zgodnie 2 PN-EN 13212:2005.

Badania wzupelniajgce laboratoryine nalezy wykonywaé w celu okresowej kontroli jakodei produkcji
co najmniej raz na rok. Badania urupclniajace na drodee nalery wykonywaé co najmnicj raz na 10 lat,

56 Metody badan

Badania powinny byé wykonywane wedhug metod podanych w p, 3,

57  Pobicranie prabek do badai

Prabhke do badai nalery pobicrad #podnie 2 procedury okreslong w systemie Zakladowej Kontroli
Produkeji Producenta.

Priblke do badan bieigeveh nalery preyeotowaé pobierajac po 0.25 | farby 2 5 losowo wybranych
opakowar lub jednorazowo 1.0 1 ze zhiornika po zakoficzeniu produkeji danej szarky.

Probky do badan uveupelnisjgeveh lobormoryinveh nalesry prevpotowad pobicrajye po 0.5 1 farby
# 5 losowo wybranveh opakowan lub jednorazowo 2.0 | ze zbiornika po zakoficzeniu produkeji danej
SEATEY.

PProbkg do badan wsigpnyveh tvpu i do badan weupetniajacyeh na drodze naledy pravgotowad pobicrajac
po 51 farby # 5 losowo wwbranveh opakowan lub jednorazown 25 1 ze shiomika po zakonezenio
produke) dane] seariy,
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58  Ocena wynikiw badan

Wyprodukowany wyrob nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDIM Nr AT/2009-03-0678, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

b USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1  Aprobata Techniczna 1BDIM Nr AT/2009-03-0678 nie narusza uprawnien wynikajacych
z ustawy z dnia 30 ceerwea 2000 r. Prawo whasnodci preemystowej (De, UL Ne 119 2 2003 1, poz. 1117
7 pafnicjszymi zmianami). Zapewnienic tych uprawnien nalery do obowigzkow producentiw
skladajgeveh wniosek o wydanic Aprobaiy Technicznej IBDIM.

6.2 Aprobata  Technicens  [BDIM N AT2009-03-0678  jest dokumentem  stwierdzajqeym
preydatnosé  farby  rorpuseczalnikowei BANDAX SPRINT do poziomego  ornakowania  drig
w ingynierii komunikacyinej. w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Technicanej.

6.3 Aprobata Technicena IBDIM Ne AT/2009-03-0678 nie jest dokumentem dopuszceajacym
wyroh do obrotu i stosowania w budowniciwie.

Zpodnie 2 art, 10, ustawy z dnia 7 lipea 1994 r. Prawo budowlane (D2, U Nr 1536 2 2006 1. poz. 1118
7 poniciszymi emianami)  wyrdb, ktdrego dotyery  niniejsza Aprobata Techniczna 1BDIM
Nr AT2009-03-0678 moina stosowad prey wiykomywaniu robdt budowlanych wyvlacenie, jezeli wirib
ten wostal wprowadzony do obrot zgodnie z odrgbnymi preepisami.

6.4  Aprobata Technicena IBDIM Nr AT/2009-03-0678 nie jest dokumentem upowarniajacym do
onakowania wyrobu nakiem budowlanym preed wprowadzeniem do obrotu,

Zeodnie # art. 5.1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(D, U1, Nr92, por, 678) wyrab nadaje sig do stosowania prey wykonywaniu robit budowlanyeh, jereh
jest oznakowany gnakicm budowlanym, Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest
dopuszezalne,  jereli  producent  dokemal  oceny  zpodnosei 1 wwdal, na swoja wylaceng
odpowiedzialnosé. krajowy deklaracje vpodnoded 2 Aprobata Techniceng,

6.5  Instviut Badawezy Dedg i Mostow w Warszawic wydajac Aprobate Techniczng nic bicree
odpowicdrialnogel za cwentualne naruszenie praw wylacenyeh i nabyiveh,

6.6  Wsrelkie odstgpstwa od postanowicn Aprobaty Technicanegj IBDIM wymagajg piscmne) zgody
[nstywutn Badawercgo Drog i Mostow w Warszawie,

6.7 Aprobata Technicena 13DiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnodei za wiasciwg jakosc
Farby rozpuszcealikowe] BANDAX SPRINT do poziomego oenakowania drdg oraz wykonawedw
robét drogowyeh od odpowicdeialnosgel za wiladciwe jej zastosowanie.

68  Instviul Badawery Drdg 1 Mostow  w Warszawie moze  uchylic Aprobatg  Techniceny
# weasadnionyeh preyveryn,

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen whads budowlanyeh niezbednyeh do prowadizenia
robol w zakresie insvnierii komunikacyjnej.

6.10  Wnioskodawea ninicjszej Aprobay Techniczne) [BINM jest zobowigzany do preckazywania
odbioreom farby rozpuszczalnikowe] BANDAX SPRINT do poriomege cenakowania drog, lirmowe
instrukeii w jezvku polskim, okredlajace] warunki stosowania, skladowania i transporiu.
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7  TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-0678 jest wazna do dnia 31 sierpnia 2014 r.

Waznoséé Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-0678 moze by¢ przedluzona na kolejne
okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastgpea wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawezego
Drog i Mostéw z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu
waznoscl tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawic rozporeadeenia Ministra Infrastruktury 2 dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz  jednostek  organizacyjnyeh upowaznionyeh do ich wydawania (D, UL Nr 249,
poz, 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego precprowadzonego na wniosek firmy:

Farby Maestria Polska Sp. z 0. 0.
ul. 19 Stycznia 60
09-100 Plonsk

Instviut Badawesy Drog i Mostdw w Warszawie

posybwnie ocenia lechnicenie | stwierdea prevdatnose wyrobu budowlanego,

Farba rozpuszezalnikowa BANDAX SPRINT

do poziomego oznakowania drog

do stosowania w ineynieril komunikacyjne

w rakresie okreslonvm wop. 2 nindejsec] Aprobaty Techniczne].

.

prof. dr hab, inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 31 sicrpnia 20040 r,

Konice
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C, INFORMACIE DODATKOWE

Stowa kluerowe: FARBA ROZFPUSZCZALNIKOWA, MATERIAL DO POZIOMEGO OZNAKOWANIA DROG

1 INFORMACJA O APROBACIE TECHNICZNES

Ninicjsea Aprobuta Technicena [BDIM Ne AT/2009-03-0678 uniewarnia i zastgpuje  Aprobatg
Techniceng AT/2005-03-0678 wydanic 111, Ymiane Nr 172006 i Zmiang Nr 272007 do Aprabuty
Technicene AT2005-03-0678 wydanie 1L

W Aprobacie Technicene) IBDIM Nr AT 2009-03-0678 wprowadzono pastgpujges smiany:

- precdluFono termin wiknodel,
- eaktualizowano wynacania.

- waktualizowano normy 1 dokumenty powolkame,

1 NORMY | DOKUMENTY POWOLANE

fMa powoladi naem diteovaneek stostge sie Dk ovtowang edvcie. W prapadiie poedast
sricsfofonrampel stosyfe sfe asfeinie wydiaie (weas 2 poprowkomi ) powolie putd ik,

PH-EM 1436 Maweriaby do pociomego osnakowanin drog - Wymagania dotyesgee poriomach
mrnatkanaan drig
PRGN 12R02 Materialy do posicmepo eenakoswania drag Laboratoryjne metody identyfikaeji

PN-EN 132122005 Materiahy do poziomeps aenakowania dedg - Wymagania dotveesee sakladowe
kontroli produke)i

PN TRT: 2003 Maeriady oo poziomeps oepakowania drog — Wiasnoded eycene

PM-bN IS0 281112002 Opnacyanie pestode] wyrobdw lakierowyeh i farb graficenych

PR-EN IS0 32512004 (Oumaceanic substanci niclotnych farb, lakierdw i spoiw do farb i lakicrow
PMN-0-TO021: 1989 Opakowamin - Syslem wh mianes

Procedura badaswesa IBI3M Nr PRTN-349:2007 Crmaceeme lephosei metody Krebsa
Frocedura badmweea T8 N PIV TN 362007 Ovnacrenic sawarlose weplowodoriw aromatycenyeh
Procedura bacmaesa TRIM Ne PITN-3T2007 Ovnaceenic cesu schnigeia

PO 97 Warunki Technicene. Poziome snakowamic drog, Seria 1 Zeszyt 550 IBIRML 1997 1,

Revrporaypdeenie Minista Zdeowia 2 2082003 1w sprawic armakowania substancii nicheepiecanych
1 prepuratin nichespiccsnsch (13 U Ne LT3 poe 1679

Prawwo preeworomae (D L Ne 53 ¢ 1984 1, po. 272« padnicjseymi zmianami}
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Ustawa z dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wlasnodei preemyslowej (Dez. U Nr 119 2 2003 r., poz, 1117
7 plinigjszymi zmianami)

Ustawa = dnia 7 lipea 1994 r, Prawo budowlane Dz U Nr 156 2 2006 r., poz. 1118 z pdinicjszymi
FITANAME)

Ustawa z dnia 16 kwictnia 2004 r, o wyrabach budowlanych {De. U Nr 92, poz. 881)

Rozparzadzenie Ministra Infrastrukitury = dnia 8 listopada 2004 r.w sprawic aprobat technicenych oraz
jednastek organizacyjnyeh upowainionych do ich wydawania (D U Nr 249, poe. 2497)

Roeporsadeenie Ministra Infeastrukiury 7 dnia 11 sicrpnia 2004 . w sprawie sposobd deklarowania
spodnosei wyrobow budewlanyeh oraz sposobu znakowania ich snakiem budowlanym — (D UL Nr
198, poe. 20412 pdinicjsavmi cmaanami)

3 DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU APROBACY.INYM

= Sprawozdanic # badan nr 18-L09TN Zakbad Technologi Nawicrechni, Pracownia Chemin i
Orchrony Srodowiska IBDIM. Warszawa, 20091,

- Sprawordanic ¢ badai nr 18-408TN3 Zaklad Technologi Nawierschni, Pracownia Chemin
Ochrony Srodowiska IBDIM, Warszawa, 2009 1,

- Karta charakterystvki wyrobu

- Opis wehmeeny wyrobu

4 WNIOSKODAWCA ! PRODUCENT

Farby Maestria Palska Sp.# o, o,
ul, 17 Stveenia 6, 09-T00 Plonsk

Bt Taebymaestriegl
el (0-23) 66 25 094,
lax; (0-23) 662 67 20

A ZESPOE APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

[nstytul Badawees Dirdg 1 Mosiom
03-300 Warseawa

ul. Jagicllonska B0

s ilimiedo.pl

el (0-221 614 360 59 K11 32 31w 278
fa: (O-223 675 41 27, 811 17 02



