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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Techn icznej jest dwuskladnikowa akrylowa masa chemoutwardzalna o nazwie
,Preco Cryl Kaltplastik RP 2K”, stosowana na zimno do grubowarstwowego poziomego oznakowania
dr6g, zwana dakej ,,masg Preco Cryl Kaltplastik RP 2K”.

W skiad tego produktu wchodza: sktadnik A, bedacy zawiesing, wypelniaczy, kulek szklanych, Srodkow
pomocniczych i pigmentdow w kolorze bialym lub czerwonym w roztworze zywicy akrylowej
w monomerach akrylowych i metakrylowych oraz skladnik B bedacy katalizatorem polimeryzacji
zywicy 1 spelniajacy funkcje¢ utwardzacza. Oba skiadniki sa mieszane przed uzyciem w stosunku
wagowym 98 : 2.

Oznakowania wykonane masa Preco Cryl Kaltplastik RP 2K szybko uzyskuja przejezdnos¢, sa
szorstkie, dobrze przyczepne do podtoza, nie pgkaja w czasie eksploatacji, sa odporne na dzialanie
promieniowania stonecznego, wody i roztworu chlorku sodu.

Oznakowania wykonane masg Preco Cryl Kaltplastik RP 2K charakteryzuja si¢ dobrg widocznoscig
w dzien i w nocy. Dobrg widoczno$é w nocy zapewniaja kulki szklane, ktérymi oznakowanie jest
posypywane po naniesieniu masy na znakowana nawierzchnig.

1.2 Klasyfikacji wyrobu

PKWiU: 24.30.12-50.00
PCN: 3208 20 90

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Masa Preco Cryl Kaltplastik RP 2K jest przeznaczona do wykonywania na powierzchniach asfaltowych
i betonowych klas od KR 1 do KR 6 wszystkich rodzajow poziomych oznakowan drog, placow,
parkingéw i innych nawierzchni drogowych i komunikacyjnych z warstwa S$cieralng bitumiczng lub
z betonu cementowego. Ze wzgledu na trwatos¢é oznakowania moze ono by¢ wykonywane w miejscach
czesto lub stale przejezdzanych przez pojazdy.

Masa ,,Preco Cryl Kaltplastik RP 2K zalecana jest do wykonywania oznakowan drog w strefach
obcigzonych cigzkim i intensywnym ruchem pojazdéw np. przejs¢ dla pieszych, linii bezwzglednego
i warunkowego zatrzymania, strzalek kierunkowych i naprowadzajacych, a takze linii segregacyjnych
i krawedziowych. Z uwagi na wlasciwosci odblaskowe moze by¢ stosowana na drogach poza
miejskich i miejskich. W przypadku stosowania na nawierzchni brukowcowej i z betonu cementowego
nalezy stosowa¢ srodek gruntujacy Triflex primer Preco Cryl Vergussplastik 3K.

Oznakowanie moze by¢ wykonane jako gladkie lub strukturalne.

2.2 Zakres stosowania

Aprobata techniczna stwierdza przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie masa chemoutwardzalna,
nakladana do poziomego oznakowania drog ,Preco Cryl Kaltplastik RP 2K” do stosowania
w inzynierii komunikacyjnej w zakresie:

- znakéw drogowych poziomych, w rozumieniu i zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi
w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkéw technicznych dla znakow i sygnatéw drogowych (Dz. U. nr 2200, poz.
2181 z pézn. zm.).
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2.3 Warunki stosowania

Masg ,Preco Cryl Kaltplastik RP 2K” nalezy naklada¢ na podloze bez zanieczyszczen
mechanicznych lub organicznych przy temperaturze powietrza od 5 °C do 35°C i temperaturze
podtoza od 5 °C do 45°C, przy maksymalnej wilgotnosci wzglednej powietrza 85 %.

Masg ,,Preco Cryl Kaltplastik RP 2K” zaleca si¢ naktadaé¢ warstwa o grubosci od 1,5 mm do 2,5 mm,
co wiaze si¢ z jej uzyciem w ilosci od 2,7 kg/m* 4,5 kg/m®. Rozkladanie moze by¢ reczne przy
zastosowaniu szpachli, plastomarkera lub przy uzyciu maszyny samobieznej. W celu uzyskania
odblaskowosci oznakowania nalezy w czasie nie dluzszym niz 10 s po wymalowaniu posypa¢ kulkami
szklanymi w ilosci co najmniej 250 o/m?. Przejezdnosé uzyskuje sie po okoto od 15 min do 20 min od
roztozenia w temperaturze 20°C. Podczas wykonywania poziomych oznakowan drog masg Preco Cryl
Kaltplastik RP 2K nalezy przestrzega¢ zalecen producenta.

3 WELASNOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE I WYMAGANIA
3.1 Materialy, surowce

3.L1

Do produkcji masy Preco Cryl Kaltplastik RP 2K nalezy stosowa¢ zywice akrylowa, monomery:
metakrylan metylu i akrylan butylu, pigmenty, wypelniacze, kulki szklane oraz srodki pomocnicze
spelniajace wymagania specyfikacji ich producenta. Producent materialoéw sktadowych masy ,,Preco
Cryl Kaltplastik RP 2K” gwarantuje ich odpowiednig jakos¢.

Zywica organiczna, pigmenty i wypelniacze, §rodki pomocnicze

3.2 Masa Preco Cryl Kaltplastik RP 2K

Wymagania dotyczace wlasciwosci masy ,,Preco Cryl Kaltplastik RP 2K” podano w tablicy 1.

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
B Gestos¢ sktadnika A g/em’  |od 1,85do1,95| PN-EN ISO 2811-1:2002
2. | Zawartosé spoiwa w skfadniku A % (m/m) od 21do 25 PN-EN 12802
3. |Lepko$¢ wg Krebsa" KU* | od100do 110 | Procedura badawcza IBDiM
Nr PB/TN-3/4:2007
4. 3 % ;e 3
Wskaznik .schrstkosm SRT na probce jedn. SRT > 45 PN-EN 1436
laboratoryjnej
5. | Czas urabialno$ci po zmieszaniu )
sktadnikéw A i B w temperaturze 20°C AR od 5 do 20 POD-97
6. —_ . Procedura badawcza IBDiM
Czas schnigcia minuta <45 Nr PB/TN-3/7:2004
7. | Wspotezynnik luminancji B:
barwa biala (klasa LF6 wg PN-EN PN-EN 1436
1871:2003) - >0,70 DT —
barwa czerwona > 0,10 £ :
8. Wspdtrzedne chromatycznosei: X, y - wg rys. | PN-EN 1436

D lepko$¢ oznaczona metoda Krebsa z uzyciem mieszadta KUI-75Y




Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1

str. 4/15

3.3 Oznakowanie wykonane masg Preco Cryl Kaltplastik RP 2K

W tablicy 2 podano wymagania, ktore musza by¢ spelnione przez oznakowanie wykonane
masa ,,Preco Cryl Kaltplastik RP 2K”. Pomiary nalezy wykona¢ na drodze, po 12 miesigcach
eksploatacji oznakowania.

Na rysunku 1 podano graniczne wspoirzedne chromatycznosci pola barwy biale;j.
Wymagania te sa zgodne z Zaleceniami IBDiM do udzielania aprobat technicznych nr Z/2009-02-021

,.Materialy do poziomego oznakowania drog”.

W tablicy 3 podano wartosci punktow naroznych obszaru chromatycznosci oznakowania drog.

eksploatacji

Tablica 2
) ) ) Metody badan
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania
wedtug
1 2 3 4 5
1 | Wspbtezynnik odblasku Ry
oznakowania bialego:
— klasa R3 (drogi o predkosci sl > 150 PN-EN 1436
dopuszczalnej > 100 km/h")
— klasa R2 (drogi o predkosci > 100
dopuszczalnej < 100 km/h) B
2 | Wspotezynnik luminancji f: -
— barwa biala na nawierzchni
asfaltowej (klasa B2) >0,30 PN-EN 1436
— barwa biata na nawierzchni
betonowej (klasa B3) > 0,40
3 | Wsp6lczynnik luminacji w swietle
rozproszonym Qp oznakowania
biatego (alternatywnie do B):
— klasa Q3 (drogi o predkosci PN-EN 1436
dopuszczalnej > 100 km/h1)) > 130
— klasa Q2 (drogi o predkosci
dopuszczalnej < 100 km/h) >100
4 | Wspotrzedne chromatycznosci x, y - wg rysunku PN-EN 1436
5 | Wskaznik szorstkosci SRT (klasa S1) jedn. >45
PN-EN 1436
SRT
6 | Trwatos¢ wg LCPC po 12 miesigcach ) >6 POD 97

D lub o natezeniu ruchu > 2500 pojazdéw rzeczywistych / dobg / pas
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Tablica 3
Punkt narozny nr 1 2 3 4
1 2 3 4 5 6
Oznakowanie biale X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Oznakowanie czerwone X 0,690 0,530 0,495 0,655
y 0,310 0,300 0,345 0,345
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Rysunek 1 Wspolrz¢dne chromatycznosci x, y

4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
PRZECHOWYWANIA, TRANSPORTU ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU
4.1 Technologia wytwarzania

Wytwarzanie masy Preco Cryl Kaltplastik RP 2K polega na wymieszaniu sktadnikow statych w
roztworze zywicy metakrylowej w metakrylanie metylu i akrylanie butylu. W wyniku tego procesu
otrzymywany jest skladnik A.

4.2 Pakowanie i przechowywanie

Mas¢ Preco Cryl Kaltplastik RP 2K nalezy pakowa¢ w opakowania uzgodnione pomigdzy
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producentem i odbiorca zabezpieczajace wyr6b w sposéb wlasciwy i majace wymiary zgodne
z systemem wymiarowym opakowan wg PN-O-79021.

Masg¢ Preco Cryl Kaltplastik RP 2K nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach,
z dala od zrédet ognia lub ciepla, w temperaturze nie przekraczajacej 35 °C oraz chroni¢ przed
bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych.

Trwato$¢ masy Preco Cryl Kaltplastik RP 2K skladowanej w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach okreslonych przez producenta wynosi 12 miesigcy od daty produkcji.

4.3 Transport

Mase ,,Preco Cryl Kaltplastik RP 2K” nalezy transportowa¢ zgodnie z postanowieniami ADR dla
transportu drogowego materialow palnych, klasy 3 oraz szczegbélowymi zaleceniami zawartymi
w Karcie Charakterystyki wyrobu sporzadzonej przez producenta.

4.4 Spos6b oznakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zm.).
Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiet¢ zawierajaca nast¢pujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe 1 adres producenta oraz dostawcy,

- masg netto,

- date produkc;ji i okres przydatnosci do stosowania,

- informacje, ze wyrdb uzyskal Aprobat¢ Techniczng IBDiIM Nr AT/2010-02-2653/1,

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektoérych preparatow
chemicznych (Dz. U. Nr 53, poz. 439),

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej i numer krajowego certyfikatu zgodnosci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

5.1 Obowigzujgcy system oceny zgodnosSci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny
zgodnosci, wydatl krajowa deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-
2653/1

i oznakowal wyrob znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041z p6z. zm.) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczng
IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1 dokonuje producent stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracj¢ zgodnosci
z Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2010-02-2653/1, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca
wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:
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a) zadania producenta:

- zaktadowej kontroli produkc;ji,

- uzupekniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekeji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkc;ji,
- cigglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkc;ji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwoscei techniczno-uzytkowe,
wykonywane przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu masy Preco Cryl
Kaltplastik RP 2K do obrotu w celu potwierdzenia wymaganych wlasciwosci techniczno-
uzytkowych i obejmuje wykonanie badan zgodnie z punktem 3 aprobaty techniczne;j.

Ponadto badanie wstepne typu obejmuje sprawdzenie atestow i certyfikatow dotyczacych materiatow
od ich dostawcow wedtug punktu 3.1.

Jezeli uzyto materiaty sktadowe, ktorych wlasciwosci byly juz okreslone przez dostawce materialu na
podstawie zgodnosci z innymi specyfikacjami technicznymi, to wilasciwosdci te nie muszg byé
ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze przydatnos¢ tych materialow pozostata bez zmian.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie, gdy zmienia si¢ wyrdb, zaktadowa kontrola produkcji lub
dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna poddaé¢ watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonywanych badan. Konieczno$¢ powtdrzenia badan typu moze wynika¢ ze zmiany surowcow,
istotnych zmian w technologii lub warunkéw wytwarzania, np. w przypadku wymiany linii
technologicznej lub przeniesienia zakladu produkcyjnego.

Badania ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych moga stanowi¢ wstgpne badania typu w ocenie zgodnosci.

Wymagane jest rOwniez przeprowadzenie procedury badania typu, jako czgsci zakladowej kontroli
produkcji, z czgstoscia przynajmniej raz na 10 lat, celem wykazania ciaglej zgodnosci.

Wstepne badanie typu obejmuje oznaczenie nastgpujacych wlasciwosci masy Preco Cryl Kaltplastik
RP2K:

= gestos¢ sktadnika A,

- zawartosci spoiwa w skladniku A,

- wspdtczynnika luminancji B na prébee laboratoryjnej,
- wspdtrzednych chromatycznosci: x, vy,

- wskaznika szorstkosci SRT na prébee laboratoryjnej,
- czasu urabialnosci,

= czasu schniecia,

oraz oznakowania wykonanego masa Preco Cryl Kaltplastik RP 2K po 12 i 24 miesigcach
eksploatacji:
- wspotczynnika luminancji  lub wspotezynnika luminancji w $wietle rozproszonym Qd,

- wspotrzednych chromatycznosci X, y,
- wspotczynnika odblasku Ry,
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- wskaznika szorstko$ci SRT na drodze.
- trwatosci wg LCPC.
Badania typu nalezy powtorzy¢ co 10 lat.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkcji (ZKP) jest to wewnetrzna kontrola produkcji wykonywana przez
producenta podczas, ktorej wszystkie elementy, wymagania i dzialania podjete przez producenta
powinny by¢ dokumentowane w formie pisemne;.

Zaktadowa kontrola produkcji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania wyrobu
spetniajacego wyspecjalizowane wymagania. Zakladowa kontrola produkcji powinna umozliwié¢
podjecie efektywnych dziatan w zakresie jakosci i kontroli produkcji.

Dokumentacja ZKP powinna opisywaé¢ sposoby postgpowania pozwalajace zidentyfikowaé i
przesledzi¢ procesy, ktore wplywaja bezposrednio na jako$¢ i zgodno$¢ wyrobu z Aprobatg
Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1.

Dokumentacja ZKP wyrobu bgdaca przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawierac:

strukturg organizacyjna producenta uwzgledniajaca osobg odpowiedzialng za jako$¢ wyrobu,
- procedury i zapisy dotyczace szkolen,

- wymagan dla surowcow i komponentow, stosowanych do produkcji wyrobu,
- procedury nadzoru nad dokumentami i zapisami,
- zapisy dokumentujgce podejmowane dzialania,
- opis techniczny wyrobu,
- dokumentacje technologiczng wyrobu,
- procedury kontroli i wymagania odnosnie surowcoéw i komponentow, stosowanych do produkc;ji
wyrobu, ktére powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty Technicznej,
- procedury kontroli wyrobu w trakcie wytwarzania,
- procedury kontroli i badan gotowego wyrobu, w tym procedury pobrania probek oraz wymagania,
- wymagan dla gotowego wyrobu, w tym: procedury pobrania probek oraz wymagania odnosnie
czestosci kontroli i badan, ktére powinny by¢ zgodne z p. 3, p. 5.4 i p.5.5 Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1,
- wymagania dla warunkéw S$rodowiskowych, zwigzanych z produkcja, przechowywaniem
i transportem wyrobu,
spis wyposazenia pomiarowego i badawczego oraz plan jego sprawdzenia lub wzorcowania,
procedury postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz reklamacjami,
procedury prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczong do tego osobeg.

- wymagan dla warunkow Srodowiskowych, zwigzanych z produkcja i magazynowaniem wyrobu.
- prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu na podstawie badan,
- prowadzenia dzialan korygujacych w celu usunigcia ewentualnych niezgodnosci.

Dokumentacja ZKP powinna takze zawiera¢ takie dokumenty informacyjne jak:

- opis technologiczny,
- dokumentacj¢ techniczng w tym instrukcje, procedury, normy,
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- przepisy prawne (rozporzadzenie, ustawy).

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczong do tego osobg o odpowiednich
kompetencjach i uprawnieniach.

Dokumentacja ZKP moze zawiera takze inne procedury, ktére wedlug producenta sg niezbedne dla
prawidlowego funkcjonowania ZKP.

Posiadanie certyfikatu PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zakladowej kontroli
produkcji
5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:

= badania biezace,

- badania uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

- Gestosci skladnika A,

- Lepkosci wg Krebsa,

- zawarto$¢ spoiwa sktadnika A,
= czasu urabialnosci,

5.4.3 Badania uzupekiajace
Badania uzupelniajace ograniczone obejmuja sprawdzenie w laboratorium:

- czasu schnigcia,
- wskaznika szorstkosci SRT,
- wspoétczynnika luminancji 1 wspoirzednych chromatycznosei x, y.

Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie na drodze:

- wspotczynnika odblasku Ry

- wspotczynnika luminancji w $wietle rozproszonym Qp

4 wspotczynnika luminancji B i wspotrzednych chromatycznosei x, y
E wskaznika szorstkosci SRT,

- trwatosci wg LCPC.

5.5 Czgstotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z PN-EN 13212:2005 dla mas
chemoutwardzalnych dla kazdej szarzy produkcji.

Badania uzupelniajace laboratoryjne nalezy wykonywa¢ w celu okresowej kontroli jakosci produkc;ji,
co najmniej raz na rok. Badania typu (laboratoryjne i na drodze) nalezy wykonywac, co najmniej raz
na 10 lat.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug metod podanych w punkcie 3.



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1 str. 11/15

5.7 Pobieranie probek do badan

Prébke do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z procedura okreslona w systemie Zaktadowej Kontroli
Produkcji producenta.

Probke do badan biezacych nalezy przygotowaé pobierajac 1,0 1 masy ze zbiornika po zakonczeniu
produkcji danej szarzy oraz minimum 0,04 kg utwardzacza.

Probke do badan uzupeiajacych laboratoryjnych nalezy przygotowaé pobierajac po 0,4 1 masy z 5
losowo wybranych opakowan lub jednorazowo 2 I ze zbiornika po zakonczeniu produkeji danej szarzy
oraz minimum 0,1 kg utwardzacza.

Probke do badan wstgpnych typu i do badan uzupetniajacych na drodze nalezy przygotowaé pobierajac
po 51 masy z 5 losowo wybranych opakowan lub jednorazowo 25 1 ze zbiornika po zakofczeniu
produkcji danej szarzy oraz minimum 0,5 kg utwardzacza.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyr6b nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1 nie narusza uprawnien wynikajacych
z ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz.U. Nr119 z2003 r.,
poz. 1117 z pézn. zm). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw producentow
sktadajacych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ masy chemoutwardzalnej, nakladanej do poziomego oznakowania drog ,,Preco Cryl
Kaltplastik RP 2K” w inzynierii komunikacyjnej w zakresie wynikajgcym z postanowiefi Aprobaty
Techniczne;j.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1 nie jest dokumentem dopuszczajacym
wyrob do obrotu i stosowania w budownictwie.

6.4 Zgodnie z art. 10, ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r. poz.
1118 z p6zn. zm.) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2010-02-
2653/1 mozna stosowac przy wykonaniu robot budowlanych wylacznie, jezeli wyrob ten zostat
wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.5 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

6.6 Zgodnie z art. 5.1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robdt
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego
znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci i wydal, na
swoja wylaczng odpowiedzialnosé, krajowa deklaracj¢ zgodnosci z Aprobatg Techniczna.

6.7 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.8 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwa jakosé
masy chemoutwardzalnej, naktadanej do poziomego oznakowania drog ,,Preco Cryl Kaltplastik RP
2K oraz wykonawcow robot drogowych od odpowiedzialnosci za wladciwe jego zastosowanie.



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2653/1 str. 12/15

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych do prowadzenia
robot w zakresie inzynierii komunikacyjne;.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowigzany do przekazywania
odbiorcom masy chemoutwardzalnej, nakladanej do poziomego oznakowania drég ,,Preco Cryl
Kaltplastik RP 2K” firmowej instrukcji technicznej w jezyku polskim, okreslajacej szczegdtowe
zasady oraz warunki stosowania, sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna Nr AT/2010-02-2653/1 jest wazna do dnia 8 wrzesnia 2015 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej Nr AT/2010-02-2653/1 moze by¢ przedluzona na kolejne okresy,
jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego Drog i
Mostéw z odpowiednim wnioskiem, nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497z p6zn. zm.) w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

Triflex Beschichtungssysteme
GmbH & Co. KG
Karlstrasse 59
D 32423 Minden
Niemcy

Instytut Badawczy Drog i Mostéw w Warszawie

pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatno$¢ wyrobu budowlanego:

Masa chemoutwardzalna, nakladana
do poziomego oznakowania droég
»Preco Cryl Kaltplastik RP 2K”

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej

w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Technicznej.

EKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 11 stycznia 2011 r.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1 Stowa kluczowe: MASA CHEMOUTWARDZALNA, MATERIAL DO POZIOMEGO
0OZNAKOWANIA DROG
2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dla powotann norm datowanych stosuje si¢ tylko cytowanq edycje. W przypadku powolan
niedatowanych stosuje si¢ ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanej publikacji.

PN-EN 1423 Materialy do poziomego oznakowania drég — Materiaty do posypywania — Kulki szklane,
kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny

PN-EN 1436 Materialy do poziomego oznakowania drég — Wymagania dotyczace poziomych
oznakowan drog

PN-EN 1871 Materialy do poziomego oznakowania drog — Wtasciwosci fizyczne
PN-EN 12802 Materialy do poziomego oznakowania dr6g — Laboratoryjne metody identyfikacji

PN-EN 13212:2005 Materialy do poziomego oznakowania drog — Wymagania dotyczace kontroli
produkcji

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery — Oznaczanie ggstosci — Czg$¢é 1: Metoda piknometryczna
wyrobow lakierowych i farb graficznych

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe — Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybor jednostek produktu do probki
PN-89/0-79021 Opakowania — System wymiarowy

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/4:2004 Oznaczenie lepkosci metoda Krebsa
Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/7:2004 Oznaczenie czasu schnigcia

Procedura badawcza IBDiM Nr TN-3/19/05 Oznaczanie zawartosci pigmentéw i wypelniaczy oraz
spoiwa w materiatach do poziomego oznakowania drog

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/7/04 Oznaczanie czasu schnigcia
POD - 97 Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drog, Seria I, Zeszyt 55, IBDiM, 1997 r.

Z/2009-03-021 Zalecenia IBDiM do udzielania aprobat technicznych ,Materialy do poziomego
oznakowania drog”

Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 z 1984 r. poz. 272 z pézn. zm.)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo whasnosci przemystowej Dz. U. Nr 119 z 2003 r., poz. 1117 z
pozn. zm)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. . Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 poz. 1118 z p6zn. zm.)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
—(Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zm.)
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Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegélowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnalow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181); zatgcznik nr 2

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 2.09.2003 r. w sprawie oznakowania substancji niebezpiecznych
i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz.1679)

3 Dokumenty wykorzystywane w postgpowaniu aprobacyjnym

Sprawozdanie z badan nr 53-1/09/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM, Warszawa
2009 r.

Sprawozdanie z badan nr 53-3/09/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM, Warszawa
2010 1.

Karta charakterystyki preparatu niebezpiecznego

Opis techniczny wyrobu

4 Wnioskodawca i Producent

Triflex Beschichtungssysteme GmbH & Co. KG
KarlstraPe 59

D 32423 Minden

www.triflex.de

tel.: +49 57138780 0

fax: +49 571 387 80 738

5 Miejsce produkcji

Follmann & Co
KarlstraBe 59

D 32423 Minden

tel. +49 571 9339 0
fax: +49 571 9339 300

6 Zespol Aprobat Technicznych IBDiM

03-301 Warszawa

ul. Jagiellonska 80

www.ibdim.edu.pl

tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31, w. 278
fax: (0-22) 675 41 27,811 17 92




